BO GIAO DUC VA PAO TAO CONG HOA XA HOI CHU NGHIA VIET NAM
TRUONG PAI HQC CONG NGHE SAI GON Doc 1ap — Tu do — Hanh phiic

CHUONG TRINH GIAO DUC PAI HQC

Ban hanh kém theo Quyét dinh s6 545- 25/QD - DSG - DT ngay 08/09/2025 ciia
Hi¢u trwéng Truwong Dai hoc Cong nghé Sai Gon

1.  Thong tin chung

[1]  Tén chuong trinh: Ky su Cong nghé Ky thuat Co khi

[2] Trinh d6 dao tao: Pai hoc

[3] Nganh dao tao: CONG NGHE KY THUAT CO KHi
[4] Chuyén nganh dao tao: Cong ngh¢ K¥ thuat Co khi

[5] Manganh dao tao: [7510201]

[6] Loai hinh dao tao: Chinh quy tép trung

[7] Khoa hoc: 2025 -2029

[8] Tén Khoa: Khoa Co khi

[9] Trudng cap bang: Truong Pai hoc Cong nghé Sai Gon

[10] Co so t6 chiic giang day: Trudng Pai hoc Cong nghé Sai Gon

2.  Muc tiéu dao tao
[1] Muc tiéu chung:

+ Dao tao k¥ su theo dinh hudng tmg dung, phu hop véi nhu cau thuc tién san xuét tai Viét Nam.
Chuong trinh dao tao (CTDT) dugc cap nhat thuong xuyén, gitip sinh vién phat trién cac kién
thure va k¥ nang can thi€t, bao gom: phan tich, thiét ke, ra quyét dinh, gidi quyét van dé, giao
tiép va sang tao. Qua do, sinh vién dap g hi€u qua vai su phat trién nhanh cua linh vuc cong
ngh¢ k¥ thuat co khi trong thoi dai cong nghiép 4.0.

+ Sau khi tot nghi¢p céc k¥ su co khi co thé dam nhiém céc cong viéc tai cac co so, xi nghi¢p,
nha may san xuat, kinh doanh, dao tao, nghién ctru trong linh vuc co khi, thiét bi may moc va
day chuyén san xuat.

[2] Muc tiéu cu thé (Program Objectives — POs)

Chuong trinh do tao hudng dén viéc trang bi cho ngudi hoc cac nang luc ¢t 15i sau:

+ PO.01: Muyc tiéu chuyén mon k¥ thuat:

- Ap dung kién thitc co ban va cong ngh¢ hién dai dé thiét ké, van hanh va céi tién hé thong
co khi (mdy moc, thi€t bi cong nghiép, h¢ thong nhiét) dap ing yéu cau k¥ thuat va kinh
té.

- Giai quyét van dé ki thuat phirc tap trong linh vyc co khi (nhu hong héc, tdi uu hoa quy
trinh san xuat) bang cong cu mod phong, phan tich dir li¢u va phuong phap tiép can hé
thong.

- Lam chu cong ngh¢ san xuat tién tién (hé thong san xuat ty dong, CNC, tay may cong
nghi¢p, IoT) dé tham gia vao cac day chuyén san xuat ty dong hoa, hudng td1 Cong
nghiép 4.0.

+ PO.02: Muyc tiéu phat trién nghé nghiép:

- Lam vi¢c hiéu qua trong moi truong da nganh (co — dién — tu dong hoa) véi vai tro ky su
khai thac, van hanh, thiét ké, quan ly san xuat, hoac chuyén vién kiém dinh chat luong.
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- Thich Gng véi su thay dbi cong nghé thong qua viée tu hoc, tham gia khoa dao tao ning
cao hoac hoc 1én bac hoc cao hon.

- Giao tiép va lanh dao nhom dé trién khai dy 4n, trinh bay giai phap k¥ thuat va dam phan
v6i ddi téc.

+ PO.03. Muc tiéu trach nhiém xa hoi va dao durc nghé nghiép:

- Tuén th tiéu chuin an toan, méi trudng va dao dirc nghé nghiép trong thiét ké va san
xuét (vi du: giam phat thai carbon, tai ché vat lieu)

- Déng gop vao su phét trién bén vimg cua cong dong théng qua cac giai phap ky thuat
tiét kiém nang luong hodc hd trg doanh nghiép dia phuong nang cao ning suét.

+  PO.04. Muc tiéu dong gop cho nganh va xa hoi:
- Tham gia nghién ctru hodc chuyén giao cong nghé dé phat trién san pham co khi méi
(thiét bi y t&, nang luong ti tao...).
- Hop tac véi doanh nghiép dé giai quyét bai toan thuyc tién, ndng cao ning luc canh tranh
cta nganh co khi Viét Nam.

[3] Chuin dau ra chwong trinh dao tao (CPR CTPT) (Program Learning Outcomes — PLO):

3.1. Kién thirc (Knowledge)
+ CDbR_AO01 (PLO.KO1): C6 kha nang str dung toan hoc, khoa hoc tu nhién va xa hoi:

- Ap dung kién thirc toan, vat 1y, co hoc dé mo hinh hoa bai toan trong hé théng truyén
dong co khi.

- Thiét lap t6i uu hoa thiét ké béng cong cu mo phong, tinh toan $O ... dua trén dit liéu
thuc nghiém.

- Ap dung kién thirc khoa hoc xa hdi, gido duc thé chét, giao duc an ninh va qudc phong
trong viéc rén luyén strc khoe va nang cao ¥ thirc bao vé T quéc.

+ CDbR_A02 (PLO.K02): C6 kha ndng ap dung klen thirc nén tang ctia k¥ thuat co khi:

- Ap dung phuong trinh vi phéan, dinh ludt vé chuyén dong, dinh ludt vé chét 1ong, chat
khi... & mo hinh héa bai toan truyén dong trong co khi.

- Ap dung kién thirc co hoc (luc, moment, thé nang, dong nang...) dé phan tich h¢ théng
co khi.

- Mo phéng thiét ké bang cac cong cu tinh toan s (Matlab, Minitab, AutoCAD...) dua
trén dit liéu thuc nghiém nham t6i wu hoa hé thong.

+ CPR_A03 (PLO.K03): Nam vimg cong nghé hién dai:

- Ap dung nguyén 1y van hanh va img dung ciia robot cong nghiép, hé théng IoT trong san
xuét thong minh.

- Thyc hién thiét ké ban v& k¥ thuat thong qua cac phan mém AutoCAD, CAD/CAM va
chuyén d6i sang quy trinh gia cong CNC.

- Phan tich vai trd ctia hé thong san xuét ty dong co khi tmg dung phuong phéap diéu khién
hi¢n dai trong san XUAt.

3.2. K¥ nang (Skills)
+ CPR_BO01 (PLO.SO01): C6 kha nang thiét ké, ché tao va ldp rap hé thong co khi mot cach thuan
thuc.

- Thyc hién thiét ké chi tiét may (banh rang, truc, vo hdp...), thiét ké Iya chon hé thong
truyén dong thity luc khi nén, truyén dong dién dap tmg tiéu chuan k¥ thuat va didu kién
lam viéc.

- Thiét lap ké hoach gia cong trén may CNC, bao g@)m lya chon dung cu cét, ché do cit,
va kiém tra chét lugng san pham.

- Ap dung ti wu héa quy trinh san xuit bang phuong phap va cong cu tu dong hoa dé
giam lang phi.
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[4]

+  CPR_B02 (PLO.S02): C6 kha ning giai quyét van dé k thuat mot cach thanh thao

- Xéc dinh nguyén nhan gy ra su ¢b ky thuat (rung dong qué mirc, mai mon chi tiét, ro ri
dau, qua nhlet) thong qua phan tich dir li¢u va thuc nghiém.

- Ap dung phan mem md phong d& mé phong hoat dong hé thong, chan doan 15i thiét ké
va dé xuit cai tién.

- Thiét ké giai phap thay thé hoiic nang cap hé thong dira trén phan tich rti ro va hiéu qua
kinh té.

+ CPR_B03 (PLO.S03): C6 kha ning 1am viéc nhom va giao tiép hiéu qua

- Phdi hop véi thanh vién nhém dé phan cong nhiém vu trong du an thiét ké hodc stra chita
thiét bi.

- Viét bao c4o k¥ thudt chi tiét, bao gdm biéu dd, bang s6 liéu va khuyén nghi.

- Thuyét trinh ¥ tudng thiét ké trudc hdi ddng chuyén mén va phan bién céc ¥ kién dong
£op

+ CDbR_B04 (PLO.S04): C6 kha ndng van hanh cong cu hién dai mdt cach thuan thuc

- Thyc hién cong tac do ludng kich thudc, d chinh xé4c chi tiét may, hiéu chinh thong s6
méy bang thiét bi hién dai.

- Phan tich dir licu ky thuat (46 bén, nhiét do, luu luong, ap Suat. . .) thong qua cac phé.l’l
mém LabVIEW, Matlab...

- Van hanh méy gia cong chuong trinh sb (CNC), Robot cong nghiép, hé théng san xuét
tu dong co 1dp trinh (PLC)...

3.3. Mitrc d¢ tu chii va trach nhiém (Attitudes / Autonomy and Responsibility)

+ CPR_C01 (PLO.A01): Tuén thu dao diic va trach nhiém nghé nghiép.

- Ap dung quy dinh an toan lao dong khi van hanh may méc, d& xuét giai phap giam thiéu
chit thai, bao vé mdi trudng, tiét kiém nang luong trong quy trinh san xuét, tudn thu tiéu
chuan quéc gia va qudc té trong thiét ké va kiém dinh san pham.

+ CbR _C02 (PLO.A01): C6 kha nang tu hoc va thich nghi

- Tham gia khéa hoc ngén han vé cong nghé méi, cap nhat xu hudng cong nghiép (Al,
Digital Twin) thong qua tai lidu k¥ thuat va hoi thao tryc tuyén, tw nghién ctru va tmg
dung kién thirc méi vao dd an t6t nghiép hodc du 4n ca nhan.

Vi tri viéc 1am sau khi t6t nghiép:

Nguoi tt nghiép nganh Cong nghé K§ thuat Co khi trinh d6 dai hoc theo hudng tng dung ¢ kha

ning lam viéc trong nhiéu linh vyre cong nghiép va cong nghé cao; c6 thé dam nhan cac vi tri chuyén

mén v quan 1y thudc cac nhom cong vide tiéu bicu sau:

+ K3 su thiét ké co khi: Thiét ké chi tiét may, hé théng co khi, thiy Iyc —khi nén bang phan mém
CAD (SolidWorks, AutoCAD), phén tich — t&i uu két cau, phat trién san pham theo yéu cau
cta khéach hang.

+ K3 su nghién ctru va phét trién (R&D): Nghién ctru vat liéu méi, img dung cong nghé san xuét
tién tién nhu in 3D kim loai, gia cong composite, cai tién san pham — cong nghé hién hitu.

+  Kysusan Xuét — gla cong: Lap quy trinh gia cong CNC, van hanh — t6i wu héa day chuyén san
xuat, kiém soat chét luong va nang cao hiéu suét hé thong.

+ K¥ su bao tri va van hanh h¢ thong. Chén doén — stra chita su c6 co khi, bao dudng dinh ky
thiét bi, phdi hop v6i bd phan dién — diéu khién nhdam dam bao van hanh 6n dinh.

+  K¥ su co dién tir — tr dong hoa: Thiét ké hé thdng co khi tich hop robot, 1ap trinh PLC diéu
khién dy chuyén tu dong, trién khai giai phap giam sat — két ndi thiét bi qua IoT.

+ Quan Iy san xuét — quan dc phan xuong: Quan Iy nhén sy, 1ap ké hoach — diéu phdi san xuat,
kiém soat chi phi va tién do tai cic xuong co khi.
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[1]

[2]

[3]

[1]
[2]

+ Chuyén vién tu van ki thudt: Danh gia hiéu qua may moc, dé xuét giai phap cong nghé — ki
thudt cho doanh nghi¢p san xuat, co khi ché tao.

+  Khéi nghiép — dbi méi sang tao trong linh vuc co khi — co dién tir: Ty phét trién san phim —
thiét bi co khi phuc vu san xuat hoac doi song.

+ Giang day, dao tao ky thuat vién: Lam viéc tai cac truong dai hoc, cao déng hodc trung tim dao
tao nghé véi vai tro giang vién hodc chuyén vién k¥ thuat.

Thoi gian dao tao:

Khoéa hoc 14 thoi gian thiét ké dé sinh vién hoan thanh mot CTDT; hay con goi 1 thoi gian ddo tao
chinh khoa.

Thoi gian t6i da hoan thanh CTDT bao gdm: Thoi gian dio tao chinh khoa va thoi gian duoc phép
kéo dai. Sinh vién khong hoan thénh CTDT va di vuot qua thoi gian tdi da duoc phép hoc tai Trudng
s& bi budc thdi hoc. Trong mét s6 truong hop dic biét vuot qua thoi gian t6i da hoan thanh chuong
trinh dao tao theo quy dinh tai khoan nay, Hiéu truong c6 thé xem xét va quyét dmh gia han cho sinh
vién; tuy nhién, tong thoi gian hoan thanh chuong trinh khong dugc vuot qua gip doi thoi gian dao
tao chinh khoa theo ké hoach.

Thoi gian dao tao chinh khoa va thoi gian dugc phép kéo dai dé sinh vién hoan thanh CTPT dugc
quy dinh theo tirng bac hoc. Cu thé nhu sau:

Bac hoc Thoi gian dao tao chinh khoa Thoi gian kéo dai

Pai hoc 4,0 nam 2,0 nam

Ciu tao va to chitc ciia chirong trinh:

Khdi lwgng Kién thirc toan khéa: 152 tin chi.

Chu tao va t6 chirc ciia chuwong trinh:

+  Kién thic gido duc chuyén biét: Mén hoc cép chimg chi, hay cép chimg nhan; khong tinh s6
tin chi trong chuong trinh dao tao.

- Gido duc thé chat;
- Gi4o duc Qudc phong - An ninh - An ninh.
+ Kién thie gido duc dai cuong:
- Kién thirc toan, khoa hoc tu nhién, cong nghé thong tin;
- Kién thirc khoa hoc xa hdi, chinh tri, phap luat, ngoai ngt.

+  Kién thtic gido duc chuyén nghiép:

- Kién thurc co sé nganh (cua khoi nganh, nhdm nganh, va nganh);
- Kién thirc chuyén nganh;

- Kién thirc bo trg;

- Thuec tap tot nghi€p, do an/khoa luan/bai thi tot nghiép.

+ Nhom mon ty chon (danh sdch mén hoc tu chon, liét ké cdc mén hoc ma sinh vién phai chon
lya): Mon hoc tu chon c6 the thudc khai kién thirc gido duc dai cuong; hodc gido duc chuyén
nghiép.

+ Nhém cac mon hoc trong chuong trinh:

- Céc mon hoc ly thuyet;

- Céc mon hoc ly thuyét c6 bai tap, thi nghiém, thyc hanh;

- Céc mon hoc thi nghi¢ém, thuc hanh, thuc tap tai phong thi nghi¢ém, phong thuc hanh va
xuong thuc tap;

- Céc mon hoc ¢6 di thyuc tap va c6 lam bai tap 16n;

- Thuc tap tai co so ngoai truong va Thuc tap tot nghiép;
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- Céc mon hoc tu chon va mén hoc bét budc;
- Mén hoc Gi4o duc thé chét va Gido duc Quéc phong - An ninh - An ninh (mén hoc cap
chung chi, chimg nhan).

[3] Phan bo cac khdi kién thirc trong chuong trinh dao tao (CTDT):
Téng sb Phan bd s6 tiét trong khdi kién thirc, % 1y thuyét - thuc hanh
Khéi kién thirc tin chi Tong s6 Ly thuyét Thyc hanh Tu
SL % SL % SL % SL % hoc
MBén hoc cip chimg chi, chirng nhin / 300 90 | 30.00 210 70.00 375
Kién thitc Gido duc chuyén biét / 300 90 | 30.00| 210 | 70.00| 375
[0] Gi4o duc Québc phong - An ninh / 165 90 | 54.55 75| 4545 | 240
[0] Gio duc Thé chét / 135 0| 0000| 135] 10000 | 135
Mén hoc trong chwong trinh dao tao 152 3030 1380 4554 | 1650 54.46 | 3930
Kién thirc Gido duc dai cuong 38 25.00 675 22.28 390 57.78 285 42.22 | 1035
— [1] Khoa hoc tu nhién 16 10.53 285 09.41 135 47.37 150 52.63 435
— [2] Khoa hoc xa hoi 22 14.47 390 12.87 255 65.38 135 34.62 600
Kién thirc Gido duc chuyén nghiép 105 69.08 | 2010 66.34 990 49.25 | 1020 50.75 | 2760
— [3] Co so nganh 67 44,08 | 1260 41.58 630 50.00 630 50.00 | 1770
[4] Chuyén nganh 38 25.00 750 24.75 360 48.00 390 52.00 990
Bai thi tot nghiép 9 05.92 345 11.39 0 00.00 345 | 100.00 135
[5.1] Thyc tap tot nghiép 41 0263] 120| 0396 0| 0000| 120 100.00 60
[5.2] D4 4n, khoa luan 50 0329 225| 0743 0| 0000| 225 100.00 75
5.  Doi twong tuyén sinh:
[1] CAp bing tot nghiép dai hoc thir nhét:
Hoc sinh tt nghiép trung hoc phod thong (hoic twong duwong) va qua ky thi tuyén hodc xét tuyén dau
vao cua Truong Pai hoc Cong nghé Sai Gon.
[2] Dao tao van bi'mg hai:
Ngudi hoc da tot nghiép ctr nhan, k¥ su cac nganh trinh d6 dai hoc va phai qua ky xét tuyén dau vao
cua Truong DPai hoc Cong nghé Sai Gon.
Trong qué trinh tiép nhan hd so, Hoi dong Khoa hoc va Pao tao cua Khoa phéi hop cung Phong Pao
tao xem xét bang diém toan khoa cua thi sinh, xét trong dwong mién hoc mot sd mon trong CTDT,
thong bao viéc hoc bd sung kién thirc con thiéu. Nguoi hoc hoan tat CTDT s& duoc cap Van bang 2
trinh d¢ dai hoc.
[3] Dao tao lién thong dai hoc tir cao dang:
Ngudi hoc di tot nghiép cir nhan nganh ding, hodc nganh gan trinh d cao dang va qua ky thi tuyén
sinh dau vao ctua Truong Pai hoc Cong nghé Sai Gon.
Trong qua trinh tiép nhan ho so, Hoi déng Pao tao Lién thong dai hoc cua Truong Pai hoc Cong
ngh¢ Sai Gon va ctia Khoa t6 chiic xét duyét bang diém toan khoa cua thi sinh trong qua trinh hoc
cao dang, xét turong duong mién hoc mét s6 mon trong CTDT, thong bao vi¢e hoc bd sung kién thire
con khuyét. Nguoi hoc hoan tat CTDT s€ dugc cap bang tot nghiép trinh do dai hoc.
6.  Quy trinh dao tao
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[1]

[2]

[3]

[4]

[5]

[1]

Quy trinh dao tao dugc thiét ké theo dao tao tin chi, léy mon hoc véi cac hoc phﬁn lam co s¢ tich liy
kién thire va tich lity du so tin chi ctia nganh. Sinh vién ty dang ky moén hoc va thoi khoa biéu theo sy
tu van cua c6 van hoc tap.

Cac mon hoc dugc bd tri theo hoc ky, ndm hoc va khéa hoc. M&di ndm ¢6 02 hoc ky chinh, gém 15
tuan danh cho viéc giang day va hoc tap (bao gdm ca kiém tra giita ky); 02 - 03 tudn danh cho viéc
thi, kiém tra danh gia két qua mén hoc. Ngoai hoc ky chinh, con ¢ thé t6 chirc hoc ky phu (con goi
1a hoc ky he). Hoc ky hé ¢6 02 - 04 tudn danh cho viéc giang day va hoc tap, 01 tuan cho viéc danh
gia tap trung.

Quy dinh khi dang ky mén hoc va sé tin chi ding ky trong mdi hoc ky dugc quy dinh tai Diéu 13,
Chuong 2 Té chirc dao tao, Quy ché dao tao dai hoc theo hé théng tin chi, ban hanh kém theo Quyét
dinh s6 527-25/QD-DSG-DT ngay 03/09/2025 cuia Hiéu truong Truong Pai hoc Cong nghé Sai Gon.
+ Quy dinh vé khéi lugng hoc tap t6i thiéu cia mot sinh vién dang ky trong hoc ky:

- 14 tin chi cho mdi hoc ky, trir hoc ky cubi khoa hoc, dbi véi nhiing sinh vién dugc xép
hang hoc lyc binh thuong.

- 10 tin chi cho mdi hoc ky, trir hoc ky cubi khoa hoc, dbi véi nhitng sinh vién dang trong
thoi gian bi xép hang hoc luc yéu.

- Khong quy dinh khéi luong hoc tap t6i thiéu di véi sinh vién ¢ hoc ky phu.

+ Quy dinh vé khéi lugng hoc tap t6i da ctia mot sinh vién dang ky trong hoc ky:

- Sinh vién dang trong thoi gian bi xép hang hoc luc yéu chi dugc dang ky khdi lugng hoc
tap khong qua 18 tin chi cho mdi hoc ky. Néu sinh vién ¢6 nhu cau dang ky nhiéu hon
s0 tin chi quy dinh, sinh vién phai lam don gdi c6 van hoc tap xin y kién va chuyén don
dén Phong Dao tao xem xét giai quyét tiép. Sinh vién nhan két qué tra 10i don tai Phong
Dao tao.

- Khong han ché khéi lugng dang ky hoc tap cua sinh vién Xép hang hoc luc binh thuong.

- Dbi vdi hoe ky phu (hoc ky he), sinh vién khong duge dang ky nhiéu hon 12 tin chi/dot
hoc.

Mbt gid tin chi duorc tinh bang 50 phut hoc tap; sau ddy goi chung 1 TIET.
+ Tin chi dugc quy dinh bang:

- 15 gio hoc ly thuyét + 30 gio tu hoc, chuan bi c4 nhén co hudng dan;

- 30 gio thuc tap/thuc hanh/thi nghiém/thdo luén + 15 gio tu hoc, chuin bij c4 nhan co
huéng dan;

- 45 gio thuc tap tai co so/thuc tap t6t nghiép;

- 45 gio 1am tiéu luan/bai tap 161/dd an;

- 45 gio lam do an tot nghiép/khoa luan t6t nghiép/luan van tt nghiép/luan an tt
nghiép/bai thi tot nghiép.

- S6 tin chi cia m&i mén hoc phai 1a mot sb nguyén.

Diéu kién tot nghiép:

+ Sinh vién dat yéu cau theo Piéu 33, Chuong 5 Xét va cong nhan tot nghiép cudi khoa, Quy ché
dao tao dai hoc theo hé thdng tin chi, ban hanh kém theo Quyét dinh s6 527-25/QP-DSG-DT
ngay 03/09/2025 cta Hiéu truong Truong Pai hoc Cong nghé Sai Gon.

Thang diém danh gia:

Yéu cau chung ctia mén hoc theo quy ché:

+  Sinh vién tham dy 16p hoc day di, tham gia thao luan xy dyng bai trén 16p va chuan bi bai tap
k¥ nang ¢ nha dé tu ciing co kién thirc cho ban than;

+ Sinh vién nghiém tic thuc hién cac yéu cau cua giang vién d6i voi mén hoc;
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+  Sinh vién nghiém tac thyuc hién bai kiém tra giira ky va bai thi két thuc mén hoc;

+ Sinh vién vi pham quy ché thi sé bi xir Iy theo quy dinh.

[2] Déhoan tit mon hoc, sinh vién phai “dat’:
+  Diém téng két mon hoc > 5,0 (ndm) diém theo thang diém 10,0 (mudi);
+ Diém duogc quy dbi vé thang diém chir va thang diém 4,0 trong bang diém tong két;
+ Thyc hién day dii yéu cau danh gia mon hoc theo trong sb (%) diém thanh phan nhu sau:
biém thanh phan Thang diém 10 Trong so Diéu kién
Diém qua trinh a x% X+y+z=100%; x +y < 50%
Diém kiém tra gifta ky Y% x+y+z=100%; x +y<50%
biém thi cudi ky z% x+y+z=100%; z>50%
biém tong két mén hoc a*x%+b*y%+c*z%
8.  Noi dung chwong trinh
S6 | Hoc | MSMH Khi kién thire Méta | Tin S tiét thuc hién
ky | | e tinchi | chi | g5 | 1y | Thuc | Tu
Ténmon hoc tiét | thuyét | hanh | hoc
Mén hoc ngoai chwong trinh 0 165 90 75 240
Kién thirc gido duc chuyén biét 0| 165 90 75| 240
1 | HK4 | MI03002 | Gido duc Qubc phong (PH) 0[6.3.16] 0| 165 90 75| 240
2 | HK2 | GS93005 | Gido duc thé cht 1 0[0.2.3] 0 45 0 45 45
3 | HK3 | GS93006 | Gi4o duc thé chat 2 (tw chon) 0[0.2.3] 0 45 0 45 45
4 | HK4 | GS93007 | Gio duc thé chat 3 (tw chon) 0[0.2.3] 0 45 0 45 45
Mbén hgc trong chwong trinh 152 | 3015 1380 | 1635 | 3930
Kién thirc giso duc dai cwong 38 675 390 285 | 1035
Nhém mon Khoa hgc tw nhién 16 285 135 150 435
1 | HK1 | GS33001 | Toan Al (Ham 1 bién, chudi) 4[3.1.8] 4 60 45 15| 120
2 | HK1 | GS43001 | Vatly1 3[2.1.6] 3 45 30 15 90
3 | HK1 | GS49004 | Thinghiém Vatly Phan 1 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
4 | HK1 | GS59001 | Tin hoc dai cuong 2[2.04] 2 30 30 0 60
5 | HK1 | GS59002 | Thyc hanh tin hoc dai cuong 2[0.2.3] 2 45 0 45 45
6 | HK3 | ME03132 | Ky thuét I4p trinh trong co khi 3[2.1.6] 3 45 30 15 90
7 | HK4 | MEO03133 | Thyc hanh K¥ thuét 1ap trinh trong co khi 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
Nhom mon Khoa hoc x4 hoi 22 390 255 135 600
1 | HKI | GS19007 | Tiéng Anh 1 2[1.1.3] 2 45 15 30 45
2 | HK2 | GS19008 | Tiéng Anh2 2[1.1.3] 2 45 15 30 45
3 | HK3 | GS19009 Tiéng Anh 3 2[1.1.3] 2 45 15 30 45
4 | HK4 | GS19010 TiéngAnh4 2[1.1.3] 2 45 15 30 45
5 | HK2 | GS29001 | Phap luat Viét Nam dai cuong 3[2.1.6] 3 45 30 15 90
6 | HK2 | GS79005 | Triét hoc Méc — Lénin 3[3.0.6] 3 45 45 0 90
7 | HK2 | GS79006 | Kinh té chinh trj Mac — Lénin 2[2.04] 2 30 30 0 60
8 | HK3 | GS79007 | Chut nghia xa hoi khoa hoc 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
9 | HK4 | GS79008 | Lich st Pang cong san Viét Nam 2[2.04] 2 30 30 0 60
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S6 | Hoc | MSMH Khéi kién thirc Mota | Tin S tiét thuc hién
ky || e tinchi | chi | o6 | 1y [ Thuc | Tu
Tén mon hoe tiét | thuyét | hanh | hoc

10 | HK5 | GS79009 | Tu twong H6 Chi Minh 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
Kién thitc gido duc chuyén nghiép 114 | 2340 990 | 1350 | 2895
Nhém moén Co sé nganh 67 | 1260 630 630 | 1770
1 | HK1 | ME03006 | Nhap mon Cong tac k¥ su 2[1.1.3] 2 45 15 30 45
2 | HK1 | MEO03014 | Moi truong cong nghi€p va an toan lao dong 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
3 | HK1 | ME03044 | Congnghé co khi 3[2.1.6] 3 45 30 15 90
4 | HK1 | ME03045 | Thyc hanh Céng nghé Co khi 1 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
5 | HK2 | ME03046 | Thyc hanh Cong nghé Co khi 2 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
6 | HK2 | ME03049 | Bong luc hoc co h¢ 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
7 | HK2 | ME03051 | Strc bén vét ligu 3[2.1.6] 3 45 30 15 90
8 | HK2 | ME03134 | Phuong phap sb 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
9 | HK2 | MEO03135 | K¥ thuat dién 3[2.1.6] 3 45 30 15 90
10 | HK3 | ME03052 | Thuc hanh Sirc bén vat liéu 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
11 | HK3 | ME03055 | Nguyén Iy may va Robot 3[2.1.6] 3 45 30 15 90
12 | HK3 | ME03136 | V&Kky thudt co khi va dung sai 3[2.1.6] 3 45 30 15 90
13 | HK3 | ME03137 | Co hoc huu chat 3[2.1.6] 3 45 30 15 90
14 | HK3 | ME03138 | Thyc hanh K¥ thuat dién 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
15 | HK3 | ME03167 | Phép bién di Laplace va MATLAB 3[3.0.6] 3 45 45 0 90
16 | HK4 | ME03056 | Két cAu co khi 3[2.1.6] 3 45 30 15 90
17 | HK4 | ME03062 | Truyén dong co khi 3[3.0.6] 3 45 45 0 90
18 | HK4 | ME03117 | Thyc hanh V& k¥ thuét co khi 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
19 | HK4 | ME03119 | Thyc hanh Soildworks 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
20 | HK4 | ME03139 | Cong nghé va thiét bi nhiét 3[3.0.6] 3 45 45 0 90
21 | HK4 | ME03140 | Dién tir cong nghiép 3[3.0.6] 3 45 45 0 90
22 | HK4 | ME03141 | Thyc hanh Laplace va MATLAB 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
23 | HK4 | ME09008 | Cong ngh¢ khi nén 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
24 | HK5 | ME03012 | D6 an Truyén dong co khi 1[0.1.1] 1 45 0 45 15
25 | HK5 | ME03016 | Tiéng Anh chuyén nganh 2[1.1.3] 2 45 15 30 45
26 | HKS | ME03121 | Thuyc tdp Cong nhan ky thuat 2[0.2.2] 2 60 0 60 30
27 | HKS | ME03142 | Thyc hanh Dién tir cong nghiép 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
28 | HKS | ME09006 | Cong ngh¢ thuy luc 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
29 | HKS | ME09013 | Thyuc hanh Cong nghé khi nén 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
30 | HK6 | ME03065 | Cong nghé diéu khién ty dong 3[2.1.6] 3 45 30 15 90
31 | HK6 | ME03066 | Trang bi dién trong may cong nghi€p 3[2.1.6] 3 45 30 15 90
32 | HK6 | ME09011 | Thyc hanh Cong ngh¢ thiy luc 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
33 | HK7 | ME03068 | Thuc hanh Trang bi dién trong may cong nghiép 110.1.1] 1 30 0 30 15
Nhom mon chuyén nganh 38 735 360 375 990
1 | HK5 | ME03143 | Nguyén Iy va may cét kim loai 3[2.1.6] 3 45 30 15 90
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S6 | Hoc | MSMH Khoi kién thirc Moti | Tin S6 tiét thyc hién
S R EEEEEEEEEEE R tinchi | chi [ g4 Ly | Thuc | Tu
Tén mon hoe tiét | thuyét | hanh | hoc
2 | HK5 | ME03144 | Nguyén Iy va may gia cong bang bién dang 3[2.1.6] 3 45 30 15 90
3 | HK5 | ME03168 | PLC 3[3.0.6] 3 45 45 0 90
4 | HK5 | ME09015 | Cong nghé CAD/CAM/CNC 3[2.1.6] 3 45 30 15 90
5 | HK6 | ME03075 | Thuc hanh PLC 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
6 | HK6 | ME03078 | Mon hoc tu chon 01 chuyén nganh 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
7 | HK6 | ME03120 | Thuc hanh CAD/CAM 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
8 | HK6 | MEO03145 | Cong nghé gia cong hién dai 3[2.1.6] 3 45 30 15 90
9 | HK6 | ME03146 | P an Thiét ké may 10.1.1] 1 45 0 45 15
10 | HK6 | ME03148 | Thuc hanh Nguyén Iy va may cat got kim loai 1[0.1.1] | 30 0 30 15
11 | HK6 | ME03169 | Tay méay cong nghiép 3[3.0.6] 3 45 45 0 90
12 | HK6 | ME09017 | Thyc hanh CNC 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
13 | HK7 | ME03079 | Moén hoc tur chon 02_chuyén nganh 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
14 | HK7 | ME03080 | Moén hoc tur chon 03 _chuyén nganh 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
15 | HK7 | ME03081 | Mén hoc tyr chon 04 _chuyén nganh 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
16 | HK7 | ME03084 | Thuc hanh Tay may cong nghi¢p 1[0.1.1] | 30 0 30 15
17 | HK7 | ME03122 | Thyc tip Cong tac k sur 2[0.2.2] 2 60 0 60 30
18 | HK7 | ME03129 | Nhap mon Cong nghé loT 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
19 | HK7 | ME03160 | Thyc hanh Cong nghé gia cong hién dai 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
20 | HK7 | ME03162 | Db an Cong nghé ky thust Co khi 1[0.1.1] 1 30 0 30 15
Nhém mén t6t nghiép 9| 345 0| 345| 135
1 | HK8 | ME09151 | Thuyc tap tot nghiép 4[0.4.4] 4| 120 0] 120 60
2 | HK8 | ME03153 | B an/Khoa luan tot nghiép 5[0.5.5] 50 225 0| 225 75
DANH SACH MON TU CHON 18| 270 | 270 0| 540
1 | HK* | ME03164 | Bao tri Thiét bi co khi 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
2 | HK* | ME03165 | Phuong phép phan tir hitu han 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
3 | HK* | ME03166 | Vit liéu méi trong co khi 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
4 | HK* | ME03036 | Mang cong nghiép 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
5 | HK* | ME03086 | Quén ly san xuét 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
6 | HK* | ME03087 | Thir nguyén va chuyén doi don vi 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
7 | HK* | ME03088 | Cac chuan cong nghé quic té 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
8 | HK* | ME03098 | Cau triic robot 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
9 | HK* | ME03114 | Ung dung Cong nghé servo 2[2.0.4] 2 30 30 0 60
Ghi chii:

Sinh vién lya chon cac mon hoc trong danh sdach mon hoc tw chon.

Nhom moén hoc ty chon bao gém cdc mon hoc co tinh lién két theo cd}) do hodc noi dung. Khi sinh vién da chon mot
mon hoc o cd'p do co ban (hodc phdn 1) trong mot nhom nhdt dinh, thi bat budc phdi tié}? tuc chon mon hoc tié}) theo
& cdp do cao hon (hodc phan 2) trong cling nhém. Nguyén tic nay dp dung cho tdt ca cdc nhém mén hoc cé tinh ké
thita hodc bat bujc di kém.
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Vi du: Néu da chon Tié'ng Hoa 1 la ngogi ngit tw chon 1, thi phdi chon Tiéhg Hoa 2 la ngoagi ngiv tw chon 2; khong
diroc chuyén sang Tiéng Phdp 2 néu chua hoc Tiéng Phap 1.

Néu di hoc Ngon ngit ldp trinh, thi phdi chon tiép Thue hanh Ngon ngit lp trinh.

HK_TC: Danh sach mon hoc tw chon cu thé sé duoc thong bdo truoc khi dang ky mon hoc.

Viét tdt trong bang:

(1) Cot Hoc ky: HK — Hoc ky; HK _TC, HK*— Hoc ky tw chon;

(2) Cot Tén mon hoc: TN — Thi nghiém; TH - Thuc hanh;

9.

10.

11.

12.

[1]

[2]

[3]

[4]

K& hoach giang day: Xem chi tiét Phu luc 1
Bang ddi sanh mén hoc va chuin dau ra chwong trinh do tao: Xem chi tiét Phy luc 2

So' d0 biéu dién moi lién hé - tién trinh mén hoc trong chwong trinh dao tao: Xem chi tiét Phy
luc 3

Phuong phap giang day

Chuong trinh dio tao nganh Cong nghé K§ thuat Co khi dugc thiét ké theo dinh hudng tng dung, vi
muc ti€u phat trién toan dién nang luc k¥ su co khi hién dai. Pé dam bao ngudi hoc dat dugce cac
chuan dau ra chuong trinh dao tao (PLO), cac phuong phép giang day dugc lya chon va trién khai
linh hoat, phtt hop véi timg nhém hoc phan, bao gom ca 1y thuyét, thyc hanh va do an.

Viéc lya chon va ap dung linh hoat cac phuong phap giang day phu hop véi timg hoc phan trong

chuong trinh dao tao nganh Cong nghé K¥ thuat Co khi khong chi dam bao dat dugc cac chuan dau

ra vé kien thire, k¥ nang va thai do ma con giup ngudi hoc phat trién toan dién nang lyc hanh nghé,

déap tmg yéu cau cua thoi dai cong nghiép 4.0.

Phuong phap thuyét trinh két hop truc quan va minh hoa k¥ thuat

+ Phuong phap thuyét giang van giit vai trd quan trong trong cac hoc phan 1y thuyét co so va
chuyén nganh nhu Co hoc, Két cau co khi, Nguyén ly may, Cong nghé¢ co khi... Tuy nhién,
giang day dugc tang cuong hi€u qua thong qua viée st dung mo hinh vat 1y, mé phong phan
mém, ban ve k¥ thuat s6 va video minh hoa quy trinh.

+  Chuan dau ra dat duoc: Kién thirc chuyén nganh (PLO_A01, A02, A03), kha ning van dung
va phan tich ky thuat (PLO_B02).

Phwong phap hoc tip tich cuc qua du an (Project-Based Learning - PBL)

+ Nhiéu hoc phﬁn ap dung day hoc theo du 4n, noi sinh vién thuc hién bai tap 16n, dd an thiét ké,
hodc nghién ctru — cai tién san pham co khi. Phuong phap nay gitp sinh vién phat trién kha
nang giai quyét van de, thiét ké h¢ thong co khi hoan chinh, cling nhu k¥ nang 1ap ké hoach,
quan ly thoi gian va lam viéc nhom.

+  Chuan dau ra dat duoc: Thiét ké va ché tao (PLO BO1), tu duy phan bién va sang tao
(PLO_BO02), hop tac va giao tiep (PLO_BO03), trach nhiém nghé nghié¢p (PLO_CO01, C02).

Phuwong phap mo phéng va thuc hanh trén phﬁn mém chuyén dung

+ Cachoc phﬁn nhu CAD/CAM/CNC, Co hoc luu chét, Diéu khién tu dong, Cong ngh¢ gia cong
hién dai, IoT,... 4p dung manh m& mé phong k¥ thudt bang cac phan mém nhu AutoCAD,
MasterCAM, MATLAB, Proteus, LabVIEW... Sinh vién dugc thuc hanh thiét k&, 1ap trinh, mo
hinh hoa va van hanh hé théng trong méi truong mé phong.

+ Chuén dau ra dat dugc: Ung dung cong nghé hién dai (PLO_A03), str dung cong cu ki thuat
(PLO_BO04), phan tich — danh gia h¢ thong (PLO_B02).

Phwong phap hgc theo vén dé (Problem-Based Learning — PBL) va tinh huéng ky thuat
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[5]

[6]

13.

[1]

[2]

+ M0t s6 hoc phan trién khai bai tap tinh hudng thuc tién nhu chan doan 15i hé théng, phan tich
rung dong, lua chon cong nghé gia cong, hodc thict ké mach diéu khién. Sinh vién dugc yéu
cau van dung kién thirc dé d€ xuat giai phap k¥ thuat to1 wu.

+ Chuén dau ra dat duoc: Nang luc giai quyét vin d& (PLO_BO02), tu duy hé thong va tiép can
theo nhu cau thyc t€ san xuat (PLO_AO01, A02).

Phuong phap phén bi¢n, danh gia chéo va trinh bay k§y thuéat

+  Trong cac hoc phan vé& ki thuat, 14p trinh, thiét ké va dd 4n, sinh vién thyc hién phan bién k§
thuat, danh gia san phdm ctia nhom khac hodc thuyét trinh bao vé san phdm. Cac hoat dong nay
ren luyén tu duy phan bién, k¥ nang truyén thong k¥ thuat va tac phong chuyén nghiép.

+ Chudn dau ra dat duoc: Giao tiép hiéu qua (PLO B03), phat trién dao dirc nghé nghiép
(PLO_CO1), tinh than hoc tap tich cuc (PLO_C02).

Phuong phép ti hoc ¢6 huéng din va nghién ciru ¢6 dinh hwéng

+  Hoc phan nang cao va d6 an ap dung hinh thirc ty hoc c¢6 huéng dan (guided learning), trong
do sinh vién dugc giao dé tai thyuc tién va huéng dan theo tién d6. Phuong phép nay gitip sinh
vién hinh thanh nang lyc ty nghién ctru, phat trién tu duy ddc 1ap va cap nhat cong ngh¢ moi.

+ Chuén dau ra dat duoc: Nang lyuc tir hoc — thich nghi (PLO_C02), tich hop da linh vuc — sang
tao thiet ke (PLO_AO03, BO1).

Phwong phap kiém tra, danh gia

Pé dam bao chét luong dao tao va ning luc dau ra ciia ngudi hoc theo dung chuan dau ra chuong

trinh dao tao (PLO), cac phuong phap kiém tra — danh gia trong chuong trinh nganh Cong ngh¢ K¥

thuét Co khi dugc thiét ké da dang, phu hop véi dac trung timg hoc phan va dinh hudng ung dung.

Céc hinh thirc dénh gia duoc phan thanh ba nhom chinh: dénh gia qua trinh (formative), danh gia tong

két (summative) va danh gia ning luc thyc tién (performance-based assessment).

Danh gia qua trinh (Formative Assessment)

Ap dung xuyén subt qué trinh hoc, nham theo ddi tién do, cing cd kién thirc va diéu chinh phuong

phép hoc tap cta sinh vién:

+ Bai tp cd nhan — bai tap nhom: Déanh gia muc do hiéu bai, kha nang van dung ly thuyét vao
gidi quyét bai toan ky thuat, nhu tinh luc, mo-men, lya chon dung cu, phan tich so do.

+  Kiém tra gitra ky: Thiét ké dudi dang tu luan — tric nghiém hodc bai tap tinh hudng, kiém tra
kha nang phén tich, tong hop, ap dung.

+ Théo luén, phan bién trén 16p: Panh gia k¥ ning giao tiép k¥ thudt, tu duy phan bién, su ch
dong va thai d6 hoc tap (lién quan dén PLO_BO03, CO1).

Chuan dau ra dat duoc: PLO_A01-A03 (kién thirc), PLO B02-B03 (giai quyét van dé, giao tiép),

PLO_C01-C02 (thai d9, tu hoc).

Pinh gia tong két (Summative Assessment)

Thuyc hién & cudi hoc phﬁn, nhim do luong mure d6 dat duoc chuin du ra cta timg mon hoc:

+  Thi cudi ky: Hinh thuc tyr luan, bai tép tinh toan k¥ thudt hodc tric nghiém, danh gia kién thirc
nén tang va ning luc tu duy ki thuét.

+  Bai bao cdo ki thuat — tiéu luan chuyén dé: Panh gia nang luc tong hop, trinh bay va nghién
ctru ¢6 dinh hudng; thuong ap dung cho cac mon nhu Cong ngh¢ co khi, Cong nghé gia cong
hién dai, K¥ thuat 1ap trinh...
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[3]

[4]

14.

[1]

2]

+ Bai kiém tra Iy thuyét két hop thuc hanh: Diac biét quan trong voi cac hoc phan ¢ tinh thuc
nghiém nhu CAD/CAM/CNC, Thuy lyc, Khi nén, Picu khién tu dong, gip kiém chiing nang
luc thao tac k¥ thuat va van hanh thiét bi.

Chuén dau ra dat dugc: PLO_B01-B04 (thiét ké, van hanh, sir dung cong cu), PLO_A03 (cong nghé
hi¢n dai), PLO_CO01 (dao dtric — trach nhi¢m).

Pinh gia ning lwce thue tién — d6 an — dw an (Performance-Based Assessment)

bay 1a ‘hinh thirc danh gia mang tinh dég trung cua chuong trinh dao tao mg dung, 4p dung cho cac

hoc phan do an, thuc tap, va khoa luan tot nghiép:

+ P 4n {nén hoc va dd ép té‘[, nghiép: Sinh vién thiét ké, tinh toan, m@ phong, 1ap trinh, ché tao
san pham co khi thyc t€. K&t qua danh gia dua t{én bao céo thuyét minh, ban v€ ky thuat, mo
hinh m6 phong va trinh bay — bao vé trudc hoi dong.

+  Thuyét trinh va phan bién k¥ thuat: Danh gi nang lyc giao tiép chuyén mén, tu duy logic, k§
nang trinh bay va lam viéc nhom.

+ Nhat ky tién d6 — bao cao dinh ky: Panh gia qua trinh tir hoc, ning luc nghién ctru doc 1ap va
tinh than trach nhiém.

Chuan dau ra dat duoc: Tich hop toan dién PLO_A03, BO1-B04, CO1, C02.

Nguyén tic chung trong kiém tra — danh gia

+  Pam béo tinh dinh lwong — dinh tinh — cong bang — khach quan.

+  Padang hinh thiic dé phat huy ning luc tong hop ctia nguoi hoc.

+ Ty 1¢ danh gi: Piem qua trinh (x%) + Gitta ky (y%) + Cudi ky (2%) = 100%, trong d6 diém
qua trinh va gitra ky chiém it nhat 50%.

+  Minh bach tiéu chi — sir dung rubric danh gia rd rang, cong b tir dau hoc ky.

+ Két hop danh gia cia giang V‘ién — danh gia dong dang (peer assessment) va tir danh gia (self-
assessment) trong cac hoc phan nhom.

Hwéng din thue hién chwong trinh dao tao:
Noi dung chwong trinh dao tao gdm cac phan:
+ Phan chung toan trudng;

- Tat ca cac nganh déu c6 mdt s6 mon hoc chung — dé 1a phan chung toan truong, vi du
nhu cdc mon Khoa hoc Chii nghia Méc — Lénin, Tu tuong H6 Chi Minh, Toan cao cap,
Vat ly, Ngoai ngtr, Tin hoc dai cuong ... day la nhirng moén hoc bat bude doi vo1 moi
sinh vién.

+ Phan chung ctia mot s6 nganh:

- Gitra mot s0 nganh lién quan c6 the c6 cdc moén hoc chung. Cac moén hoc nay c6 the duge
to chirc giang day ngay tir dau hoc ky thir nhat, hodac c6 moén dugc day vao ca hoc ky
cudi cung trong chuong trinh dao tao.

- Viéc giang day ciia mot sO mon hoc nay co thé khong thudc Khoa quan 1y nganh phu
trach, ma lai do mot Khoa khac phu trach.

+ Céc moén hoc ctua nganh:

- Céc moén hoc cua nganh dugce trinh bay dudi dang “tién trinh dién bién” trong cac chuong

trinh dao tao, tire bo tri day trude sau theo mot thir tu hop 1y.

Phan loai mon hgc — ky hi¢u phan loai mén hoc:
+  Moén hoc bit bude Ky hiéu: [BB]
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- Mén hoc chtra dung nhimg noi dung kién thirc chinh yéu cia mdi chuong trinh va bit
budc sinh vién phai tich Iily.

+ Mon hoc tu chon Ky hiéu: [TC]

- Mon hoc chira dung nhiing ni dung kién thue can thiét, nhung sinh vién dugc tu chon
theo huéng dan ctia truong nham da dang hoa hudng chuyén mén hoidc duoc ti chon tily
¥ dé tich lity du s6 hoc phan quy dinh cho mdi chwong trinh.

+  Moén hoc thay thé = Mén hoc tuong duong Ky hiéu: [TT/TD]

- Mén hoc thudc CTDT ctia khda — nganh dang duoc to chirc giang day tai Truong ma
sinh vién dugc phép hoc, tich liy dé thay thé cho mén hoc khac trong CTDT clia nganh
dao tao. Khai niém moén hoc thay thé duoc su dung khi mon hoc von ¢cb trong CTDT
nhung nay khéng con to chire giang day (hodc trong hoc ky dang xét khong t6 chire giang
day) va dugc thay thé bang mon hoc khac. Mén hoc thay thé s& do Khoa/Ban chuyén
mén phu trach nganh dé xuét trong qua trinh trién khai CTDT trong thyc té.

- Trong chuong trinh do tao clia cic nganh c6 mdt sé mén hoc ma viée to chire giang day
va hoc tap khong phai do Khoa quan ly nganh phu trach ma do mét Khoa khac chlu trach
nhiém. Diéu d6 ciing c6 nghia 13 trong cac chuong trinh ddo tao ¢6 thé ¢ mot s6 mén
hoc trung tén nhau (Vi du nhu moén Tin hoc chuyén nganh 1 ¢ cac nganh khac nhau),
nhung ndi dung dugc xay dung c6 nhiéu phan khac nhau, nham phyc vu cho nhimg ddi
tuong khac (duong nhién ciing c¢6 nhiéu phan gidng nhau). Viéc xét tuong duong mon
hoc khi sinh vién chuyén nganh, chuyén khoa dio tao s& do Khoa/Ban chuyén mén phu
trach nganh dé xut.

+  Moén hoc trudc, mén hoc song hanh, mon hoc sau, mon hoc tién quyét:

- Viée sip xép cac mon hoc trong mdi hoc ky 1a nham hudng sinh vién theo hoc ding trinh
tir d6. Piéu nay ciing néu 1én tinh chét tién quyét ctia cac mon hoc.

- Vi du: Mot mon hoe X nao do duoc td chirc hoc tap tai hoc ky thit (1), c6 nghia la ¢ cac
hoc ky trude d6 (1— 1) da phai t6 churc hoc tap mdt hay vai mon hoc nham chuén bi kién
thitc co so cho viée hoc mon X. Do d6 phai tudn thi tién trinh sap xép cac mén hoc trong
chuong trinh ddo tao. Va d6i khi, mén X co thé ¢6 tic dung chuan bi ¢ hoc mon Y sau
do 6 hoc ky thur 1+ 1)

- Ciing c6 mot vai truong hop dic biét, do khong sap xép duoc, nén c6 khai niém mén hoc
song hanh — mo6n hoc B 1a song hanh véi mén hoc A 1a mén hoc ma 1€ ra phai dugc hoc
trudc, it ra voi mot s phan, so voi mon A nhung do nhimg 1y do bét kha khang, phai bb
tri cho sinh vién theo hoc dong thoi vi mon hoc A.

° Mbén hoc tién quyét Ky hi¢u: [TQ]
° Mon hoc trudc Ky hiéu: [Tr]
° Mon hoc song hanh Ky hiéu: [SH]

+ Quy udc vé diém sb ctia mon hoc trude hay mon hoc tién quyét:
- Sinh vién phai c6 diém sé ctia mén hoc trudce 16n hon 0,0 diém (khong diém) theo thang
diém 10,0 méi duoc dang ky hoc mon hoc sau.
- Sinh vién phai c6 diém s6 ctia mon hoc tién quyét hon 5,0 diém (nim diém — diém dat)
theo thang diém 10,0 méi dugc dang ky hoc mon hoc sau.

[3] Ky hiéu lién quan dén mén hoc
+ Mo6n hoc duge thé hién:

- Maisb médn hoc: [GS59001]
- Tén mon hoc: Tin hoc dai cuong
- Tin chi: 2[2.0.4]

+ C6 thé doc va hiéu nhu sau:
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- Mon Tin hoc dai cuong, 2 tin chi gém khéi luong hoc tap trong 1 hoc ky nhu sau:
° M:a s6 “GS5” thé hién Khoa/Ban chuyén mén phu trach giang day mén hoc.
2 x 15 tiét Iy thuyét/bai tap trén 16p;
° 0 x 30 tiét thi nghiém/thyc hanh /thao luan tai phong thi nghiém/xudng thuc
hanh/phong chuyén d&/phong hoc/phong may;
4 x 15 gid tu hoc, tu nghién ctru ¢ nha.

o

15. MB0 ta tom tit mén hoc:
[1] Kién thirc Gido duc chuyén biét
[MI03002]  Gi4o duc Qudc phong - An ninh (National Defense and Security Education) -0[6.3.16]

[GS99005] Gido duc thé chit (Physical Education) 1 0[0.2.3]
+ Phan 1y thuyét: Mot s6 van dé vé quan diém, dudng 161, chi truong ctia Pang va nha nudc vé

cong tac thé duc thé thao trong giai doan mdéi, muc dich, nhiém vu va yéu cau cua Gio duc thé
chat (Physical Education) voi sinh vién, nguyén tac va phuong phap tap luyén thé duc the thao.
Phan thyc hanh: Trang bi cho sinh vién nhiing k¥ ning van dong, thé lyc chung clia mén dién
kinh (chay 5 phut tuy strc) va mon thé duc (bai tap thé duc phat trién chung 50 dong tac).

[GS99006] & [GS99007] Gido duc thé chat (Physical Education) 2 va 3 (Tu chon bt budc) 0[0.2.3]

+
+

Chon 02 trong 05 ndi dung sau:

Mon Aerobic:

- Nhan thire duoc vé sy anh hudng ciia viée tap luyén thé duc thé thao dbi véi stic khoe
con ngudi; vai tro ctia Gido duc thé chat (Physical Education) trong muc ti€u dao tao con
nguoi phét trién toan dién; cach phong trach chan thuong trong tap luyén va thi dau; so
luoc lich str phat trién va tac dung cta cac bai tap Aerobic 601 v6i viée reén luyén nhan
cach va tang cudng sitc khoe cho nguoi tap; hiéu biét mot sé didu luat cu ban cia mén
Thé duc Aerobic. Thuc hién tot Aerobic co ban mau, hiéu luat va bién soan bai Aerobic.

Mon Bong ban co ban:

- Phén Iy thuyét: Lich sir ra doi mon bong ban, luat mon bong ban, phuong phép o chirc
thi d4u va cong tac trong tai.

- Phén thyc hanh: Tap luyen nguyen 1y k¥ thuét co ban mon Bong ban (cach cam vot ding
trong bong ban, tu thé di chuyen don, kép, budc chéo. Tu thé chuan bi danh bong. K§
thuét lip bong thuan tay, ddy bong trai tay co ban, giao bong thuan tay, trai tay (khong
x04y) co ban, giao bong thuén tay xody 1én, giao bong trai tay xody 1en, cac bai tap phat
trién thé luc.

Bong chuyén co ban:

- Phan Iy thuyét: Lich str ra doi mén bong chuyén, luat bong chuyén, phuong phép t6 chirc
thi dau va cong tac trong tai.

- Phén thuc hanh: Tap luyén k¥ thuat co ban (tu thé chuan bi, cach di chuyén, dém bong,
chuyén bong, phat bong va dap bong).

Bong 16 co ban:

- Phan 1y thuyét: Lich sir ra ddi mén bong ro, luat bong 16, phuong phép to chirc thi dau
va cong tac trong tai.

- Phan thyc hanh: Tap luyén k¥ thudt co ban (tw thé chuan bi, cach di chuyén, tai chd ném
1O mét tay trén vai, hai budc ném roé mot tay trén vai).

Cau long co ban:

- Phan Iy thuyét: Lich sir ra doi mén Cau 16ng, luat Cau 16ng, phuong phép t6 chirc thi diu
va cong tac trong tai.
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- Phan thuc hanh: Tép luyén nguyén 1y ki thuat co ban mén Cau 16ng (cach cam vot, tu
thé di chuyén don blIé’C da budc, giao cau tréi tay, giao cau thuén tay, danh cau cao thuan
tay (lop cau), danh cau thap hai bén va phia trude (danh cau manh cudi san), bai tap phat
trién thé Iyc.

[2] Kién thirc gido duc dai cwong (General Education Knowledge), nhém mén Khoa hoc xi hdi
(Group of Social Science Courses)

[GS19007] Tiéng Anh 1 2[1.1.3]

+  Mon hoc Tleng Anh 1 cung cép kién thirc va cac k¥ ning nghe, n01 doc, viét trong tiéng Anh
¢ trinh d6 so cap, giip nguorl hoc su dung duoc cac tir ngit va cAu tric ngir phép co ban nham
dap tmg nhu cau giao tiép vé cac chu dé lién quan dén con ngudi, noi chdn, cac do vat trong
gia dinh, s0 dém, s6 thir ty, cac thong tin co ban vé mdt s6 quoc gia trén the gidi, thoi gian ranh,
thire an, tién t€, phan bi¢t tiéng Anh ctia ngudi Anh va tiéng Anh cua nguoi My.

[GS19008] Tiéng Anh 2 2[1.1.3]

+  Mbn hoc Tleng Anh 2 cung cép kién thtc va cac k¥ ning nghe ndi, doc, viét trong tiéng Anh
o trinh d6 so cap, giip ngu0'1 hoc su dung duoc cac tir ngit va cdu triic ngit phap co ban nham

dap tmg nhu ciu giao tiép vé cc chi dé lién quan dén du lich, ngoai hinh, phlm anh, ngh¢ thuat,
cc linh vy khoa hoc va cong nghé, nganh du lich va méi trudng trén trai dét.

[GS19009] Tiéng Anh 3 2[1.1.3]
+  Mon hoc Tiéng Anh 3 cung cép kién thirc va cc k¥ ning nghe, n01 doc, viét trong tleng Anh
¢ trinh do trung cap, gitp nguoi hoc sur dung duogc céc tur ngir va cau trac ngit phap nham dap

{mg nhu cau giao tiép va trinh bay vé cac chu dé lién quan dén stic khoe, nhimg cudc thi dau,
phuong tién giao thong, sy phiéu luu, moéi truong va nhiing giai doan trong cudc doi.

[GS19010] Tiéng Anh 4 2[1.1.3]

+  Moén hoc Tiéng Anh 4 cung cap kién thirc va cac ki nang nghe, n01 doc, viét trong tleng Anh
¢ trinh d6 trung cap, giup nguoi hoc str dung dugc cac tir ngir va cdu triic ngit phap nham dap
ung nhu cau glao tiép va trinh bay vé cac chil dé lién quan dén cong viéc, cong nghé, ngay nghi,
du lich, san pham, lich str va thién nhién.

[GS29001] Phép luat Viét Nam dai cuong (Vietnam General Law) 3[2.1.6]

+ Cung cap nhing khai niém co ban vé Nha nudc va Phép luat; Vai tro va gia tri xa hoi cia Nha
nudc va Phap luat trong doi song xa hoi.

+ Cung cap nhimng ndi dung co ban vé t6 chirc B4 may nha nuéc CHXHCNVN.

+ Cung cap nhiing ndi dung co ban cua cac nganh luat: Luat Hién phap; Luat Hinh sy, Luat T6
tung hinh sy; Luat Dan sy, Luat to tung Dan sy; Luat Lao dong; Luat Hon nhan gia dinh; va
khai quat cac nganh luat trong h¢ thong phap luat Viét Nam.

[GS79005] Triét hoc Méc - Lénin (Marxist - Leninist Philosophy) 3[3.0.6]

+ Triét hoc Mac - Lénin (Marxist - Leninist Philosophy) nghién ctru quy ludt chung nhat cia tu
nhién, xa hoi va tu duy.

+  Chuong 1 trinh bay nhiing nét khai quat nhét vé triét hoc, triét hoc Méc - Lénin va vai trd clia
triét hoc Méc - Lénin trong doi song xa hoi. Chuong 2 trinh bay nhimg ndi dung co ban cia
chui nghia duy vét bién chimg, gdm vén dé vat chat va y thirc; phép bién ching duy vat; 1y luan
nhan thirc cua chu nghia duy vat bi¢n chung. Chuong 3 trinh bay nhitng ndi dung co ban cua
chu nghia duy vat lich st, gé)m vén dé hinh thai kinh té - xa hoi; giai cép va dan tdc; nha nudc
va cach mang; y thirc xa hoi; triét hoc vé con nguoi.

[GS79006] Kinh té chinh tri Méc - Lénin (Marxist - Leninist Political Economy) ----------- 2[2.0.5]
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[2]

+ Kinh té chinh tri hoc Méc - Lénin nghién ctru nhung quy luat kinh té ctia x3 hoi, dic biét 1a
nhiing quy luat kmh té ciia phuong thirc san xuét tu ban chi nghia. Van dung cua Dang ta vao
viée xdy dung nén kmh té thi truong dmh huong xa hdi chu nghia; phat trién nén cong nghiép
hoa, hién dai hoa; vén dé hdi nhap kinh té thé gi6i1 va loi ich trong nén kinh té.

[GS79007] Chu nghia xa hoi khoa hoc (Scientific Socialism) 2[2.0.5]

+ Chu nghia xa hdi khoa hoc (Scientific Socialism) nghién ctru lam sang t6 nhitng quy luat khach
quan cua qua trinh cach mang xa hoi chu nghia.

+ Noi dung mén hoc gdm 7 chuong: chuong 1, trinh bay nhimg van dé co ban c6 tinh nhip mén

cia CNXHKH (qua trinh hinh thanh, phat trién cia CNXHKH); tir chuong 2 dén chuong 7
trinh bay nhitng ndi dung co ban cia CNXHKH nham lam séng té nhiing quy luat khach quan
cta qua trinh cach mang xa hdi chui nghia.

[GS79008] Lich stt Bang Cong san Viét Nam (History of the Communist Party of Vietnam)3[3.0.6]

+

Lich sir Bang Cong san Viét Nam (History of the Communist Party of Vietnam) 1a mon hoc

mang tinh tich cyc tri thic tir cic mon hoc khoa hoc Méc - Lénin, Tu tudng Ho Chi Minh (Ho

Chi Minh Ideology) va mot sé mén hoc chuyén nganh khac. Nghia 13, ngoai viéc tiép can theo

phuong phap lich sir can van dung tri thirc ctia cac mén hoc gan véi dic thi ciia timg chuyén

nganh dao tao.

Trang bi cho sinh vién sy hiéu biét vé d6i twong, muc dich, nhiém vu, phuong phép nghién ciru,

hoc tap moén Lich sir Bang Cong san Viét Nam (History of the Communist Party of Vietnam)

va nhiing kién thirc co ban, cot 181, hé théng vé sy ra doi ciia Pang (1920 - 1930), qué trinh

Pang lanh dao cudc dau tranh gianh chinh quyén (1930 - 1945), lanh dao hai cudc khang chién

chdng thue dan Phap va dé quéc My xam luoc, hoan thanh giai phong déan toc, thdng nhét dat

nudc (1945 - 1975), lanh dao ca nudc qua do 1én chu nghia xa hoi va tién hanh cong cude doi

méi (1975 - 2018). Qua d6 khang dinh cac thanh cong, néu 1én cac han ché, tong két nhimg

kinh nghiém vé su lanh dao cach mang ciia Dang dé gitip nguoi hoc nang cao nhan thic, niém

tin d6i v6i Pang va kha ning van dung kién thic da hoc vao thuc tién cong tac, gop phan xay

dung va bao vé T6 qubc Viét Nam xa hoi chii nghia.

Ngoai chuong mé dau, chuong két ludn, ndi dung gdom 3 chuong:

- Chuong I: Pang cong san Viét Nam ra doi, lanh dao dau tranh gianh chinh quyén
(1930 - 1945)

- Chuong II: Pang lanh dao hai cudc khang chién, hoan thanh giai phong dan toc, thong
nhét dét nudc (1945 - 1975)

- Chuong III: Pang 1anh dao ca nude qua do 1én cha nghia xa hoi va tién hanh cong cudc
d6i méi (1975 - 2018)

- Chuong két luan: Nhitng thing loi lich str va mét s6 bai hoc 16n.

[GS79009] Tu tuéng H6 Chi Minh (Ho Chi Minh Ideology) 2[2.0.5]

+

Hoc phan Tu tuéng H5 Chi Minh (Ho Chi Minh Ideology) gdm 6 chuong cung cip cho sinh
vién kién thirc co ban vé: d6i tuong, phuong phap nghién ctru va y nghia hoc tip mon tu tudng
H6 Chi Minh; vé& doc 1ap dan toc va cha nghia xa hoi; vé Pang Cong san va nha nudc Viét
Nam; vé dai doan két dan toc va doan két quéc té; vé van hoa, dao dirc, con nguoi.

Kién thirc giso duc dai cuong (General Education Knowledge), Nném mon Khoa hoc tw nhién
(Group of Natural Science Courses)

[GS33001] Toan A1 (Ham 1 bién, chudi) 4[3.1.8]

+

Hoc phan trang bi kién thirc co ban ctia giai tich toan hoc. Noi dung cu thé gdm:
- Phép tinh vi phdn ham mot bién.
- Phép tinh tich phan ham mét bién.
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- Ly thuyét chudi.
- Phuong trinh vi phan.
[GS43001] Vatly 1 3[2.1.6]
+  Vatly 1 hay Co - Nhiét dai cuong dugc chuan bi nham muc dich trang bj kién thirc, gitip sinh
vién nam duoc cac hién tugng, dinh luét trong co c6 dién, bao gom: Pong hoc, Pong luc hoc,
Cac dinh luat bao toan trong co hoc, Co vat ran, Co chat luu. Tiép dén 1a cac thuyét va cac
nguyén ly trong nhiét dong hoc: Khi Iy tuong, Nguyén Iy thir nhat va thir hai nhi¢t dong hoc,
Khi thue.
[GS49004] Thi nghiém Vatly Phan 1 1[0.1.1]
+ Cung cép kién thie thi nghiém co ban veé dong hoc chit diém, dong luc hoc chat diém, dinh
luat bao toan, co vat ran, dao dong, khi 1y tudng, cac nguyén ly nhi¢t dong luc hoc.
[GS59001] Tin hoc dai cuong 2[2.0.4]
+ Mén Tin hoc dai cwong cung cap cho sinh vién cac kién thuc dai cuong tong quan vé may tinh,
cac hé théng s6 va cach biéu dién thong tin trong may tinh. Céc kién thic chung vé hé diéu
hanh, cac tmg dung cu thé: hé¢ diéu hanh Windows XP, kién thirc Internet va img dung, phan
mém soan thao vin ban MS Word, phan mém x 1y bang biéu MS Excel, phin mém thiét ké

trinh dién Powerpoint.

+ Chu trong cac kién thtrc k¥ ning can ban sir dung may tinh cho sinh vién cac nganh do tao
khac nhau trong truong.

[GS59002] Thuc hanh tin hoc dai cuong 2[0.2.3]

+ Noi dung tom tit:
- Cung cap cac kién thirc nén tang vé tin hoc.
- Nam dugc céc thanh phan chinh cta PC, nguyén 1y hoat dong.
- Hiéu va sir dung tot Hé diéu hanh Windows.
- Sir dung phan mém Microsoft Word, Excel, Powerpoint.
- Internet va mot sd dich vu: Mail, WEB, Chat, FTP, ...

[MEO03132] K¥ thuat 1ap trinh trong co khi 3[2.1.6]
+ Tén tiéng Anh: Programming Techniques in Mechanical Engineering

+ Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kién thirc co ban va k nang lap trinh ngon ngit C nham giai
quyét cac bai toan ki thuat co khi. Rén luyén tu duy thuét toan, nang luc mo hinh hoa va kha
nang trién khai giai phap phan mém ap dung trong co khi va tur dong hoa.

+  Noi dung: Mén hoc giéi thiéu tong quan ngdn ngir 14p trinh C, cau tric diéu khién, luu d6 thuat
toan, k¥ thuat xay dung va str dung ham, mang mat chiéu va con tré. Sinh vién thuc hanh viét
chuong trinh trén Visual Studio/Crocodile ICT dé giai cac bai toan k¥ thudt nhu tinh luc —
momen, truyén dong, t6i uu hoa két cau,...

+ Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Ngon ngir 1ap trinh C — dac diém, cAu trac chuong trinh, kiéu dit liéu, toan tir
- Chuong 2: Céu triic diéu khién, luu db thuat toan — vong 1p, r& nhanh, biéu dién thuat

toan

- Chuong 3: Ham va k¥ thuat xdy dung ham — phéan loai, nguyén tic hoat dong, cach sir
dung

- Chuong 4: Mang va con trd — khai béo, truy xuat dit liéu, phép toan trén con tro, méi lién
h¢ v61 mang

- Chuong 5: Thuét todn co ban trong co khi — tinh truyén dong, mémen, tdi wu hoa két ciu
+ Két qua du kién:
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[3]

- Hiéu va st dung duoc ngdn ngir 1ap trinh C trong ki thuat co khi

- Xay dung dugc luu d6 thuat toan va ap dung giai bai toan k thuat

- Van dung ham, mang, con tro dé to chirc chuong trinh 13 rang va hiéu qua

- Viét dugc chuong trinh gii cic bai toan tinh toan va tdi wu héa trong co khi

- Phat trién tu duy logic, k¥ ning thuyét trinh, 1am viéc nhom va tinh than hop tac trong
hoc tap va ung dung cong nghé

[MEO03133] Thuc hanh K¥ thuat 18p trinh trong co khi 110.1.1]
+ Tén tiéng Anh: Programming Techniques in Mechanical Engineering Practice

+ Muc tiéu: Gitp sinh vién van dung k¥ thuat 1ap trinh C dé giai cac bai todn tinh toan, diéu khién
va t6i uru hé co khi.
+ Noi dung: Thyc hanh viét thudt todn, sit dung ham, con tro, mang, 1ap trinh vi diéu khién co
ban, m6 phong cac hé truyén dong — diéu khién trong co khi.
+ Chi tiét cac bai:
- Bai 1: Xay dung luu d6 thuat toan co ban
- Bai 2: Sir dung ham, xir Iy chudi, tinh toan thong s6 k¥ thuat
- Bai 3: M6 phong diéu khién banh rang — tryc vit bang C
- Bai 4: Lap trinh mach vi diéu khién co ban
- Bai 5: Béo cao mo phong, trinh bay két qua nhom
+ Két qua duy kién:
- Van dung thuat toan va 1ap trinh C dé giai quyét bai toan co khi
- Thiét ké mo phong mach diéu khién, 14p trinh nhiing don gian
- Phat trién k¥ nang tu duy logic, 1am viéc nhom va thuyét trinh

Kién thirc gido duc chuyén nghiép (Professional Education Knowledge), nhém mén co sé
(Group of Fundamental Courses)

[ME03006] Nhap mon Cong tac ky su 2[1.1.3]
+ Tén tiéng Anh: Introduction to Engineer’s Tasks

+ Muc tiéu Cung cap cho sinh vién cai nhin tong quan vé vai tro, dao dirc nghé nghiép va cac ki
nang can thiét cia mot ky su trong b01 canh cong nghiép hién dai; hd trg sinh vién dinh huéng
nghé nghiép va phat trién k§ ning mém.

+ Noi dung Mbén hoc trinh bay lich sir phét trién nghé k¥ su, vai tro xa hoi cta k¥ su, céc tiéu
chuan dao dirc, luat phap lién quan dén hanh nghe ky thuat. Sinh vién dugc rén luyén ky nang
1am viéc nhom, giao tiép, quan 1y thoi gian va viét béo cdo k¥ thut.

+ Chi tiét cac chuong;
- Chuong 1: Lich sir phat trién va vai tro ctia nghé ky su
- Chuong 2: Pao dirc nghé nghiép va trach nhiém x3 hoi ciia ki su
- Chuong 3: K§ ning mém can thiét ciia ki su — giao tiép, 1am viéc nhom, thuyét trinh
- Chuong 4: K§ ning 1ap ké hoach, quan 1y thoi gian va giai quyét van dé
- Chuong 5: K§ ning viét béo cao, hd so ki thuat va trao d6i chuyén mon
+ Két qua du kién:
- Hiéu duoc vai tro, trach nhiém va chuin muc dao dic nghé ky su
- Nhin thirc dugc tim quan trong ciia k§ nang mém va k¥ nang to chirc trong cong viéc
- Rén luyén tu duy phéan bién, 1am viéc nhoém va giao tiép hiéu qua
- Viét duoc bao cao k¥ thuat va trinh bay thong tin chuyén mén mot cach khoa hoc
- Ty danh gia ning lyc ban than va xay dung ké hoach phat trién nghé nghiép

[ME03014] M6i truong cong nghiép va an toan lao dong 2[2.0.4]
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Tén tiéng Anh: Industrial Environment and Human Safety

+

+ Muc tiéu: Gitp sinh vién hiéu rd kién thirc co ban vé ky thuét an toan, vé sinh méi truong cong
nghiép va hé thdng quan 1y, ché d6 bao ho lao dong hién hanh; nang cao nhan thic va ki ning
thye hanh trong viéc dam bao an toan lao dong va bao vé moi trudng trong san xut.

+ Noi dung: Mén hoc cung cép kién thirc tong quat vé bao ho lao dong, k¥ thuat an toan trong
mot s6 nganh nghé san xuét, k¥ thut vé sinh moi trudng cong nghiép, hé thong quan 1y va
chinh séach phap luét bao ho lao dong. Tang cudng ¥ thire va ki ning tng dung trong thiét ké,
van hanh, bao tri hé théng k¥ thuat.

+  Chitiét cac chuong:

- Chuong 1: Té)ng quan v& bao hd lao dong — luat phap, diéu kién lao dong, tai nan lao
dong, bénh nghé nghiép

- Chuong 2: K¥ thuat an toan lao déng — nguyén 1y chung, k¥ thuét an toan nganh nghé,
phong chay n6

- Chuong 3: K§ thudt vé sinh méi trudng cong nghiép — vi khi hau, bui, tiéng on, rung
dong, chiéu sang, hoa chét

- Chuong 4: Hé thong quén 1y cong téc bao hd lao dong — quan 1y nha nudc, t6 chirc co so

- Chuong 5: Ché d6 chinh sach bao ho lao dong — quyén va nghia vu cta ngudi sir dung,
nguoi lao dong

+ Két qua du kién:

- Nhan biét cac khai niém, vai tro va nguyén tic bao ho lao dong

- Trinh bay duoc k¥ thuat an toan co ban trong san xuét va vé sinh moi trudng cong nghiép

- Van dung céc kién thie da hoc dé dé xuit gidi phdp ddm bdo an toan lao dong, thiét ké
va van hanh an toan hé thng k¥ thuat

- Hiéu va ap dung h¢ théng phap ludt va chinh sach bao hd lao dong trong thuc tién

- Hinh thanh thai d9 tich cuc, nghiém tic trong viéc tuan thii quy dinh vé an toan va moi
truong lam vige

[ME03044] Cong nghé co khi 3[2.1.6]

+ Tén tiéng Anh: Mechanical Engineering Technology

+ Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kién thirc tong quat va hé théng vé quy trinh ché tao, lp rap
may moc co khi. Bao gém co tinh vat liéu kim loai va phi kim loai, quy trinh tao phoi (duc, rén,
dap, han...), cong nghé gia cong cit got tir cd dién dén hién dai, cling nhu dung sai do ludng
va k¥ thuat 1ap rap co khi.

+ Nbi dung: M6n hoc trinh bay cac bién phép thay ddi co tinh vt liéu (nhiét luyén, co luyén, hoa
luyén), quy trinh ché tao phéi tir cic phuong phap duc va bién dang déo, cong nghé gia cong
truyén thong (tién, phay, khoan, bao...) va hién dai (cit laser, cit diy EDM, in 3D...). Pong
thoi trang bi kién thirc vé dung sai, @6 nham va cac yéu cau k¥ thuat trén ban v& co khi.

+ Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Cong nghé co khi va co tinh cta vat li¢u
- Chwong 2: Bién phap thay déi co tinh (nhiét luyén, co luyén, hoa luyén)
- Chuong 3: Cong ngh¢ duc kim loai
- Chuong 4: Cac phuong phap tao hinh bang bién dang déo
- Chwong 5: Cac phuong phép tao hinh bang cit got
- Chuong 6: Céc cong nghé tao hinh co khi hién dai (CAD/CAM/CNC, EDM, 3D, ISF...)
- Chuong 7: Dung sai, d nham va sai s6 hinh hoc
+  Kétqua dykién:

- Hiéu 16 thudc tinh vat liéu co khi va cac bién phap thay doi co tinh vat liéu
- Ap dung duoc cac phuong phap tao hinh khong phoi nhu dic, han, rén, dap
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- Hiéu va van dung cac phuong phép tao hinh bang cat got c6 dién va hién dai

- Nam bét cong nghé gia cong tién tién nhu CNC, in 3D, EDM, ISF

- Van dung kién thirc vé dung sai, ky thuét do luong va trinh bay ban v& ding tiéu chuin
[MEO03045] Thyc hanh Cong nghé Co khi 1 110.1.1]
+ Tén tiéng Anh: Mechanical Technology Practice 1

+ Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kién thirc va k¥ ning thuc hanh co ban trong gia cong co khi
nhu ngudi, khoan, cua, han. Hinh thanh tu duy k¥ thuat va tdc phong cong nghiép trong xudng
co khi.

+ Noi dung: Sinh vién thyc hanh thao tc co ban nhu vach dAu, khoan, tard, han; st dung dung
cu co khi thong dung; rén luyén thao tac va quy trinh an toan trong gia cong nguoi, han co ban.

+  Chitiét cac bai:

- Bai 1: Giéi thi¢u thyc hanh ngudi va dung cu co khi

- Bai 2: Gia cong ngudi — cua, diia, khoan, doa, tard, ban ren

- Bai 3: Thyc hanh han dién — chon dong dién, vat liu va ky thuat han
- Bai 4: Lap ghép chi tict, kiém tra vudng goc, song song

- Bai 5: Banh gid k¥ nang thao tac va viét bao céo két qua

+ Két qua duy kién:

- Hiéu dugc cong dung va cach str dung cac dung cu — thiét bi co khi thong dung

- Thyc hanh thanh thao cac thao tac ngudi, han, khoan, tar6 trong san xuat

- Biét van hanh thiét bi han va may mai don gian

- Rén luyén k¥ nang lam viéc nhom, viét bdo céo va trinh bay ket qua thuc hanh
[ME03046] Thuc hanh Cong ngh¢ Co khi 2 1[0.1.1]
+ Tén tiéng Anh: Mechanical Technology Practice 2

+ Muc tiéu: Tiép tuc nang cao ki ning thyc hanh gia cong co khi, dic biét 1a cat got kim loai trén
cac may tién, phay, khoan va hoan thién chi tiét theo quy trinh cong nghé.

+ N1 dung: Thuc hanh quy trinh gia cong cac nguyén cong khoan, khoét, doa, taro, tién, phay
trén cac may cong cu. Hoc vién thuc hién lép dao, ga dat chi tiét, van hanh may theo ding quy
trinh an toan.

+  Chitiét cac bai:

- Bai 1: Gia cong khoan, khoét, doa va tard

- Bai 2: Thuc hanh tién chi tiét tru ngoai va trong

- Bai 3: Gia cong phay mat, phay ranh trén may phay dimg
- Bai 4: Kiém tra, do dac san pham sau gia cong

- Bai 5: Viét béo céo ky thuat qua trinh thuc hanh

+  Kétqua dykién:

- Ap dung dugc kién thire 1y thuyét dé thiét 1ap va van hanh may cit got
- Gia cong thanh thao cac nguyén cong co ban trén may ti€n, phay

- Ga dat va mai dung cu cit dung k¥ thuat

- Hoan thanh quy trinh san xuét chi tiét don gian va viét bao céo

[ME03049] Bong luc hoc co hé 2[2.0.4]
+ Tén tiéng Anh: Dynamic of Mechanical Systems

+ Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kha ning phén tich cac dic trung cia luyc va chuyén dong
trong hé co hoc, xay dung phuong trinh dong luc hoc dya trén cac dinh luat va nguyén 1y tong
quat. Bay la mon hoc nén tang cho cac mon ky thuét co s¢ va chuyén nganh tiép theo.
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Noi dung: Mén hoc trinh bay cac khai niém co ban va hé tién dé ctia dong Iuc hoc; cac dic

trung hinh hoc khéi luong; cac dinh 1y va nguyén ly co hoc nhu dinh ly dong luong, nguyén ly

D'Alembert, Lagrange, Hamilton; phuong phép thiét 1ap phuong trinh chuyén dong cho co hé

nhiéu vat.

Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Céac khai niém va hé tién dé cua dong luc hoc

- Chuong 2: Cac dac trung hinh hoc khéi luong cia co h¢ va vat rin

- Chuong 3: Céac dinh 1y ctia dong luc hoc — dong lugng, mdé men, co nang

- Chuong 4: Cac nguyén ly co hoc — Lagrange, D’ Alembert, Hamilton

- Chuwong 5: Thiét 1ap phuong trinh chuyén dong ctia co hé

Két qua du kién:

- Hiéu 13 cac dinh luat va nguyén 1y co ban ciia dong luc hoc

- Ap dung kién thirc dé thiét 14p phuong trinh chuyén dong cta cac hé co hoc dién hinh

- Phan tich luc va chuyén dong, lya chon phuong phap giai quyét phit hop cho bai toan
dong luc hoc

- Rén luyén tu duy phan tich, k¥ nang trinh bay logic va phong cach lam viéc khoa hoc

[ME03051] Sttc bén vat liu 3[2.1.6]

+

+

Tén tiéng Anh: Strength of Materials

Muc ti€u: Trang bi cho sinh vién kién thirc co ban vé néi luc, ung sut va bién dang trong vat
liéu chiu Iuc co ban, tir d6 c6 kha nang kiém tra bén, x4c dinh tai trong cho phép va thiét ké chi
tiét may dam bao yéu cau k¥ thuat va kinh té.

Nbi dung: Mén hoc cung cap kién thirc nén vé trang thai tng suat — bién dang, cic dang chiu
luc nhu kéo — nén, xodn, udn va cac bai toan thanh chiju luc phtrc tap. Trong tdm 1a phan tich,
tinh todn tmg suat va bién dang dé danh gia do bén va do cimg cua chi tiét.

Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Mé dau — ndi luc, tmg suét, bién dang, gia thiét vét liéu

- Chuong 2: Dic trung hinh hoc mit cat ngang —momen tinh, quén tinh, trong tdm

- Chuong 3: Kéo nén dung tam — ung suat phap, chuyen vi, bai toan siéu tinh

- Chuong 4: Xoan thuan tiy — mémen xoan, ung suat tiép, bai toan siéu tinh

- Chuong 5: Udn phang — biéu db noi luc, tmg suat phap va tiép, didu kién bén va do vong
- Chuong 6: Thanh chiu lyc phtrc tap — udn xién, kéo — nén 1éch tim, xodn — udn két hop
Két qua du kién:

- Hiéu ban chit cac loai ndi luc va trang thal ing sut — bién dang

- Phan tich va giai cac bai toan kéo, nén, xoan, udn va t hop

- Tinh toan kich thudc va kiém tra do bén, do cting cho chi tiét chiu tai

- Ap dung kién thirc dé thiét ké chi tiét may hiéu qua, tiét kiém vat liéu

- Lam nén tang cho cac mén hoc chuyén nganh vé thiét ké va co hoc ing dung

[MEO03134] Phuong phéap sb 2[2.0.4]

+

+

+

Tén tiéng Anh: Numerical Analysis

Muc tleu Trang bi cho sinh Vlen kién thtrc va k¥ ning giai cac bai toan k¥ thuat bang phu’orng
phap s6: dai s6 tuyén tinh, g1a1 gan dung vi tich phan va phuorng trinh vi phan Dong thoi tiép
can co s& clia phuwong phap phan tir hira han (FEM) qua phan tir thanh va phan tir dam.

Noi dung: Mon hoc bao gdm sai s tinh toan, phuong phap giai hé phuong trinh tuyén tinh,
tinh gan dung tich phan va dao ham, giai phuong trinh vi phan bang phuong phép so6. Sinh vién
duoc tiép can khai niém phﬁn tur hitu han va ap dung vao cac bai toan co hoc vat rin bién dang.
Chi tiét cac chuong:
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- Chuong 1: Sai s6 — céc loai sai s, quy tic 1am tron

- Chuong 2: Cac phuong phap sO trong dai sd tuyén tinh — ma tran, h¢ phuong trinh, tri
riéng

- Chuong 3: Tinh gan ding tich phan x4c dinh va dao ham

- Chuong 4: Giai gan dung phuong trinh vi phan — Euler, Euler cai tién, Runge-Kutta

- Chuong 5: Phan tir thanh — thanh 1 chiéu, thanh chiu xoén, vi du sb

- Chuong 6: Phan tir ddm — dam chiu udn, kéo nén, vi du s6

+ Két qua dy kién:

- Ap dung duoc kién thire toan va phuong phap s6 dé giai hé phuong trinh dai s, phwong
trinh vi phan, tinh vi tich phan gan ding

- Thiét 14p va giai duoc phuong trinh vi phan cho bai toan co hoc biang phuong phap sd

- Tinh toan dugc ma trin d clmg va tai nut tuong duong trong FEM véi phan tir thanh va
phan tir dam

- Trinh bay va bao céo két qua tinh toan co hoc bang phuong phap s6 theo nhém

- Tang cuong tu duy logic, ki ning giai quyét van dé va lam viéc nhom trong linh vuc k¥
thuat.

[ME03135] K¥ thuat dién 3[2.1.6]

+ Tén tiéng Anh: Electrical Engineering

+ Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kién thiic co ban vé hé théng dién cong nghiép: Céu triic va
nguyén ly hoat dong cua mach dién, dong co dién va cac thiét bi dién cong nghi¢p. Sinh vién
c6 kha nang tinh toan, chon thiét bi dién va lép dat hé théng dién cho cac day chuyén co khi.

+ N6i dung: Mén hoc cung cap kién thic vé 1y thuyét mach dién, cac phuong phap phén tich
mach dong dién mét chiéu va xoay chiéu ba pha, cac loai may dién, bién ap va dong co. Pong
thoi gidi thiéu ky thuat lép dat dién, tinh toan cong suét va cac yéu t6 lién quan dén hiéu qua va
an toan str dung hé thong dién trong co khi.

+ Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Co so Iy thuyét vé ki thuat dién
- Chuong 2: Phuong phép dong di¢n nhanh va dong dién vong
- Chuong 3: Phuong phap dién thé nut, bién doi twong duong va xép chong
- Chuong 4: Mach dién xoay chiéu ba pha & ché do xac 1ap
- Chuong 5: May dién — bién thé, may phat, dong co dién 1 pha va 3 pha
- Chuong 6: Lap dat dién cho phu tai 1 pha va 3 pha
+ Két qua du kién:
- Hiéu va giai thich dugc céc thuat ngtr, dinh luat co ban trong k¥ thuat dién
- Van dung kién thirc dé phan tich cAu triic va hoat dong cia mach dién va dong co dién
- Tinh toan cong suét, dong dién, chon thiét bj dién pht hop trong hé¢ théng co khi
- Liap dit dugc hé thong dién 1 pha, 3 pha theo ding yéu cu ki thuat va dam bao an toan
- Ap dung kién thirc mén hoc dé hoc tdt mon chuyén nganh va thuc hién do 4n, luan van

[ME03052] Thyc hanh Strc bén vt liéu 1[0.1.1]

+ Tén tiéng Anh: Strength of Materials Practice

+ Muc tiéu: Gitp sinh vién van dung phan mém SAP2000 dé giai cac bai toan co hoc ki thut,
tir 6 hinh thanh k¥ niang phan tich va danh gia ing suét, chuyén vi va thiét ké chi tiét chiu tai
trong thuy té.

+ Noi dung: Sinh vién thyc hanh cac dang bai toan co ban nhu kéo —nén, x0dn, udn phéng, khung

phéng. Thuyc hién khai bao dac tinh vat li€u, tai trong, diéu kién bién va doc két qua phan tich
tir phan mém SAP2000.
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Chi tiét cac bai:

+
- Bai l: Hu6ng dén st dung phan mém SAP2000
- Bai 2: Bai toan kéo — nén diing tam
- Bai 3: Bai toan xoédn thuan tay
- Bai 4: Bai toan u6n ngang phang
- Bai 5: Ung dung mé phong két cau tinh trong thiét ké co khi

+ Két qua du kién:

- Sir dung thanh thao phin mém SAP2000 dé giai bai toan strc bén vét lidu
- Hiéu va danh gia két qua phén tich img suét, bién dang, chuyén vi

- Ap dung két qua phén tich vao thiét ké co khi co ban

- Viét bao cdo k¥ thuat rd rang, hop tic nhém hiéu qua

[MEO03055] Nguyén ly may va Robot 3[2.1.6]

+ Tén tiéng Anh: Theory of Machines and Robots

+ Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kién thtic co ban vé chuyén dong twong dbi trong co cau co
khi, phan tich va tong hop cac co cau truyén dong trong may va robot. La co so cho viée thiét
ké va ché tao may moc tu dong hoa.

+ Noi dung: Mon hoc trinh bay céc khai niém va nguyén 1}'/ co ban trong thiét ké co cau: khau,
khop, bac tu do, phan tich dong hoc — dong luc hoc, co cau cam, banh ring, bo truyén dong va
co cu robot. Tap trung phat trién kha nang phan tich, mé hinh hoa va giai bai toan truyén dong
co khi trong k¥ thuat.

+ Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Khai niém co ban vé co cAu, may, robot

- Chuong 2: Céac bac tu do va phan loai co cAu

- Chuong 3: Co ciu cam — phan tich dong hoc va thiét ké

- Chuong 4: Co cau banh ring — cac dang an khop, tinh toan ty sb truyén

- Chuong 5: B truyén dong — dai, xich, vit — banh vit, thanh rang — banh rang

- Chwong 6: Tong hop co cau phang

- Chuong 7: Giéi thiéu vé robot cong nghiép — ciu tric, chuyén dong va diéu khién
+ Két qua du kién:

- Hiéu va van dung dugc cac nguyén 1y thiét ké co cau truyén dong co khi

- Phén tich va thiét k& cac co ciu may phd bién: cam, banh ring, dai, xich

- Tinh todn va xac dinh céac thong sO dong hoc — dong luc hoc cua co cAu

- Nhén biét va mo phong duoc chuyén dong robot co ban

- Van dung kién thirc dé hoc t6t cac mén chuyén nganh va thyuc hién d6 an

[MEO03136] V& k¥ thuat co khi va dung sai 3[2.1.6]

+ Tén tiéng Anh: Mechanical Engineering Drafting

+ Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kién thirc va ki ning co ban vé giao tiép k¥ thuat thong qua
ban v& co khi, gitip sinh vién doc hiéu va 1ap dugc ban v& ché tao va lap rap theo tiéu chuan
quc té; dong thoi hinh thanh tic phong k¥ thuat chinh xé4c, can than va chuyén nghiép ctia mot
k¥ su Co dién tir.

+ Noi dung: Mén hoc cung cép kién thirc vé cc tiéu chuan ban v& co khi, phép chiéu, hinh cat,
ky hi¢u vat li¢u, cac loai mbi ghép, bd truyén co khi (dai, xich, banh rang), h¢ théng dung sai,
hé ren, 6 truot — 6 1an — truyén dong banh rang, v.v. Ngoai ra, mon hoc con gioi thi¢u cac tiéu
chuan quéc té (TCVN, ISO, JIS, DIN) phuc vu lam viéc trong méi truong da quéc gia.

+ Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Khai ni¢ém ban v€ k¥ thuat va cac loai ban vé co khi
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- Chuong 2: Cac mdi ghép chat khéng thao duogc (dinh tan, han, dan)
- Chuong 3: Dung sai ldp rép hinh try tron
- Chuwong 4: Mbi ghép thao duogc — ren V1t
- Chuong 5: Mbi ghép then chét, con, dng 16t
- Chuong 6: O truot va 6 lin
- Chuwong 7: Truyén dong khép ndi va ly hop
- Chuong 8: Truyén dong dai
- Chuwong 9: Truyén dong xich
- Chwong 10: Truyén dong banh ring tru
- Chuong 11: Truyén dong khong gian (banh ring ndn, truc vit — banh vit)
- Chuong 12: Truyén dong vo cap CVT
+ Két qua du kién:
- Ném viing céc tiéu chuan va ky hiéu ky thuat co khi
- Poc hiéu ban v& ki thuat co khi trung binh dén nang cao
- Lap duoc ban vé& lap va ban vé& ché tao dung chudn qudc té
- Van dung tot tu duy hinh hoc khong gian va k¥ ning biéu dién k¥ thuat
- Hinh thanh tic phong k¥ sur chinh x4c, can than, chuyén nghiép

[ME03137] Co hoc luu chét 3[2.1.6]
+ Tén tiéng Anh: Fluid Mechanics
+ Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kién thirc co ban vé dic tinh, hanh vi va cac nguyén ly van

dong ciia chat 1ong va cht khi trong cac hé thdng co khi; ap dung dé phan tich, tinh toan va
thiét ké hé thong dan dong va van chuyén bang thiy luc va khi nén.
+ Noi dung: M6n hoc trinh bay céc ndi dung co ban vé tinh hoc, dong hoc va dong luc hoc luu
chét; phén tich thtr nguyén va mé hinh dong dang; dong chay trong ong; 1y thuyét 16p bién va
cac tmg dung thuc té trong k¥ thuat co khi nhu hé thong thity khi, cyclone, may nén, v.v.
+ Chi tiét cac chuong:
- Chuong 1: M& dau — Nhiing khai niém va nguyén 1y co ban
- Chuong 2: Tinh hoc luu chat
- Chuong 3: Dong hoc luu chat
- Chuong 4: Dong luc hoc luu chat
- Chuong 5: Phén tich thu nguyén va dong dang
- Chuong 6: Dong chay tang va chay rdi trong dudng dng
- Chuong 7: Thé luu
- Chuong 8: Ly thuyét 16p bién
+ Két qua du kién:
- Hiéu va gidi thich cac khai ni¢ém, dinh luat va hién tugng co ban trong co hoc luu chat
nhu hé s6 Reynolds, dong chay ting va chay rdi
- Ap dung kién thirc dé phén tich va van hanh cac thiét bi luu chat nhu hé thong thay khi,
cyclone, may bom
- Tinh toan cac dai luong nhu &p sudt, luu lugng, ton thit ning lugng trong hé thong co
hoc luu chét
- Van dung kién thirc 1am nén tang cho cac mén chuyén nganh lién quan va phuc vu thuc
hién dd an t6t nghiép
[MEO03138] Thuc hanh K¥ thuét dién 110.1.1]
+ Tén tiéng Anh: Practice of Electrical Engineering

+ Muc tiéu: Trang bi k¥ nang nhan biét, lép dit va kiém tra cac mach dién co ban ung dung trong
h¢ thong may cong nghiép.
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+ Noi dung: Sinh vién thuc hanh véi dong co dién, khi cu dién ha ap; khao sat cac phuong phap
khoi dong, dao chiéu, thay doi tdc d6 va phanh dong co trong thuc té.

+  Chitiét cac bai:

- Bai 1: Nhan di¢n dong co va khi cu dién thong dung
- Bai 2: Mach khoi dong dong co
- Bai 3: Mach dao chiéu quay dong co
- Bai 4: Mach thay ddi tée do dong co
- Bai 5: Mach ham dong co va danh gia toan hé thong
+ Két qua du kién:
- Hiéu cAu tao, nguyén ly cua dong co, khi cu dién
- Lép dat, van hanh dugc cac mach dién cong nghi€p co ban
- Sirdung thiét bj do kiém, phat hién — xr Iy su ¢ dién
- Ung dung kién thirc vao hoc cac mén chuyén nganh va do an t6t nghiép

[ME03167] Phép bién d6i Laplace va MATLAB 3[3.0.6]

+ Tén tiéng Anh: Laplace Transform and MATLAB

+ Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kién thirc co ban vé s phirc, ham sé phuc, phép bién doi
Laplace va Z, 4p dung vao giai phuong trinh vi phan, dong thoi 1am quen véi phan mém
MATLAB dé m6 phong va kiém chimg cac bai toan k¥ thuat.

+ Nbi dung: Mén hoc cung cip céc kién thirc vé tinh toan véi s6 phire, ham giai tich, phép bién
ddi Laplace thuan va nghlch ung dung vao g1a1 phuong trinh vi phan va hé phuong trinh. Giéi
thiéu phép bién dbi Z va m01 quan hé véi bién d6i Laplace. Sinh vién dugc thuc hanh mé phong
cac bai toan bang phan mém MATLAB.

+ Chi tiét cac chuong
- Chuong 1: Téng quan vé so phtic — dinh nghia, tinh chat, mé dun, lién hop, dang cuc
- Chuong 2: Ham g1a1 tich sd phirc — lién tuc, dao ham, diéu kién Cauchy—Rlemann
- Chuong 3: Bién d6i Laplace — dinh nghia, tinh chit, cong thic, bang bién doi
- Chuong 4: Ung dung Laplace — giai phuong trinh vi phan va hé phuong trinh vi phan
- Chuong 5: Bién d6i Z — khai niém, mdi lién hé v6i Laplace, bién doi Z thuan va nghich
- Chuong 6: Thing du va ng dung — phan loai diém bét thuong, dinh 1y thing du, tmg

dung Laplace ngugc

+ Két qua du kién:

- Hiéu 13 s6 phire, ham s6 phtrc va cac phép toan lién quan

- Ap dung thanh thao phép bién ddi Laplace va Z trong giéi bai toan k¥ thuat

- Giai dugc phuong trinh vi phan bang phuong phap Laplace va kiém chimg két qua bang
MATLAB

- Sirdung phan mém MATLAB dé mo phong va tinh toan bai toan ky thuét lién quan

- Rén luyén thai do nghiém tac, chi dong va tinh than nghién ctru trong hoc tap

[ME03056] Két cau co khi 3[2.1.6]

+ Tén tiéng Anh: Structures of Machines

+ Muc tiéu: Trang bi kién thirc nén téng vé két cau co khi trong méy va robot, bao gém chi tiét
chung (ren, 0 lan, then, chot khdp ndi, ly hop...) va cac bo truyen dong dac thu (dai, xich, banh
ring, truc vis, vis me dai dc...). Sinh vién c6 kha ning doc, thiét k&, biéu dién ban v& két cau
ding chuan ISO.

+ Noi dung: Mo6n hoc trinh bay chirc nang, vai trd, dang két chu va cong ngh¢ ché tao ctia céc chi

tiét may, cum két ciu co khi. Tang cudng nang luc doc hiéu va thé hién ban v& ky thuat co khi
phuc vu truyén thong k¥ thuat.
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[ME03062] Truyén dong co khi

+

+

[MEO03117] Thyc hanh V¢ k¥ thuat co khi
Tén tiéng Anh: Technical Drawing Practice

+

+

Chi tiét cac chuong:

Chuong 1: Gi6i thiéu vé két cau co khi

Chuong 2: Cac méi ghép khong thdo dugc (han, tan, dan.. )

Chuong 3: Céac m01 ghep thao duoc (ren buldng, then, chot)

Chuong 4: Két cau truyen dong truc dong tm (khép néi, ly hop...)

Chuong 5: B6 truyén dong co khi (dai, xich, banh ring...)

Chuong 6: Két cau 1ap rép chi tiét may

Chuong 7: Két cau cum co khi

Chuong 8: Dung sai ché tao, d6 nham bé mét, quy cach gia cong

Chuong 9: Yéu cAu k¥ thuat ban vé ché tao

Chuong 10: Trinh bay ban vé lap, ky hiéu k¥ thudt va truyén thong ki thuat

Két qua du kién:

Nhan biét cac loai két ciu co khi phd bién va chuyén dung trong may moc
Thiét ké hé thong co khi tich hop céc chi tiét, cum két cau

Thé hién ban v& ldp dung chuan ISO, dam béao dung sai va yéu cau lép rap
Thé hién ban v& ché tao dung yéu cau k¥ thuat

Trinh bay ban v& truyén thong rd rang, chinh xac giita cac k¥ su k¥ thuat

Tén tiéng Anh: Mechanical Transmission System

Chi tiét cac chuong;

Chuong 1: Truyén din co khi trong may
Chuong 2: Truyén dong dai

Chuong 3: Truyén dong xich

Chuong 4: Truyén dong banh ring
Chuong 5: B truyén truc vit — banh vit
Chuong 6: Bo truyén vit — dai 6¢

Chuong 7: Thiét ké truc va chon khép nbi
Chuong 8: Thiét ké mdi ghép co khi

Két qua dy kién:

Hiéu duoc nguyén 1y tao va truyén chuyén dong co hoc trong may
Co6 kha nang phan tich, lya chon va tinh toan cac b truyén co khi thong dung
Ung dung may tinh trong thiét ke truyén dong

3[3.0.6]

Muc tiéu: Cung cap cho sinh vién kién thiic va ki niang co ban vé cac phuong phap truyén
chuyen dong trong may moc co khi; tir d6 c6 kha nang phan tich, lya chon va thiét ké cac bd
truyén théng dung phuc vu cho qué trinh co khi héa — tyr dong hoa.
Noi dung: Mén hoc tap trung vao nguyén 1y va phuong phép tinh toan — thiét ké cac bo truyén
co khi phé bién nhu: truyén dai, truyén xich, banh rang, truc vit — banh vit, vit — dai ¢, vatruc
truyén cong Suét. Ngoai ra, sinh vién con dugc hoc vé thiét ké cac mdi ghép va lua chon khop
ndi trong hé thong truyén dong.

Giao tiép, 1am viéc nhém va trinh bay chuyén nghiép trong moi truong ky thuat
Hinh thanh tac phong cong nghiép va trach nhiém nghé nghiép trong thiét ké co khi

Chuong trinh dao tao nganh CNKT Co khi- Khoa 2025

1[0.1.1]

Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién k¥ ning sir dung phan mém vé& k¥ thuat dé s6 hoa ban v& co
khi theo ti€éu chuan Vi¢t Nam va quoc te, rén luyén k¥ nang thiét 1ap, hiéu chinh, luu trir va
trinh bay ban vé k¥ thuat bang cong cu v& trén may tinh.
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Noi dung: Mén hoc hudng dan sinh vién thao tic thuc té trén phan mém v& ky thuat (nhu

AutoCAD), thuc hanh v& hinh chiéu, ghi kich thudc, biéu dién vat thé co khi, tao thu vién khéi,

xuét ban v& ky thuat hoan chinh; tit ca thue hién theo quy trinh thiét ké ky thuat chuyén nghiép.

Chi tiét cac chuong:

- Bai 1: Lam quen giao dién phin mém, thiét 1ap ban v&

- Bai 2: V& duong cong k¥ thuat (Archimedes, Cycloid, Involute...)

- Bai3: V& 2D chi tiét co khi

- Bai4: Quan Iy ban v& bang 16p — dung hinh chiéu thir ba

- Bai 5: Ba hinh chiéu co ban — phuong phap chiéu goc phan tu thi ba

- Bai 6: Ghi kich thudc ban vé k¥ thuat

- Bai 7: V& chi tiét v6i hinh chiéu — hinh cit — mat cét

- Bai 8: Tao thu vién khdi, sir dung tham chiéu ngoai

- Bai 9: Thiét lap layout, in 4n va xuét ban v&

- Bai 10: Hoan thién ban v& Idp co khi

Két qua duy kién:

- Str dung thanh thao phﬁn mém thiét ké ban v& k¥ thudt co khi

- Hiéu va ap dung céc tiéu chudn vé& k¥ thuat trong ban vé s6 hoa

- Tao, chinh stra va quan ly ban v€ k¥ thuat chuyén nghi¢p

- Rén luyén k¥ ndng 1am viéc nhom, tinh than ty giac, va tac phong cong nghiép cua k§ su
co khi

[MEO03119] Thuc hanh Soildworks 1[0.1.1]

+

+

Tén tiéng Anh: Solidworks Practice

Muc tiéu: Gitip sinh vién sir dung phan mém Solidworks dé vé& ki thuat, thiét ké chi tiét — lap
rap co khi, s hoa ban vé k¥ thuat theo chuan qudc té.

Nbi dung: Sinh vién thyc hanh vé& chi tiét 3D, ban vé& k¥ thuat 2D, mé hinh lp rdp cum may,
xuat ban vé k¥ thuat, mo phong dong hoc trén phan mém.

Chi tiét céc bai:

- Bai 1: Lam quen giao dién va v& co ban 2D, 3D

- Bai 2: Dung hinh dau g4 dao 5 truc

- Bai 3: V€& cum chi tiét co khi thuc t€ — chia khoa, gé dat

- Bai 4: Dyng hinh vé bom va m6 phdng

Bai 5: Thiét ké 1ap rap cum may hoan chinh va xuat ban vé

Két qua du kién:

- V& va ldp rap thanh thao chi tiét co khi trén phan mém Solidworks
- Tuéan thu chuan ban vé& k¥ thuat Viét Nam va quc té

- S6 hoa ban v& dé sir dung trong mé phong ki thut

Rén luyén k¥ nang lam viéc doc 1ap va nhom

[ME03139] Céng nghé va thiét bi nhiét 3[3.0.6]

+

+

Tén tiéng Anh: Thermal Technology and Equipment

Muc tiéu: Cung cép cho sinh vién kién thirc co ban vé nhiét dong hoc, truyén nhiét va cac thiét
bi nhiét trong k¥ thuat co khi. Hinh thanh kha nang van dung cac dinh luat nhiét dong, hiéu rd
nguyén ly lam vi€c cua céc chu trinh nhiét va thi€t bi nhiét co ban.

Noi dung: Mon hoc trinh bay cac dinh luét co ban cta nhiét dong hoc, tinh chét va trang thai
cua moi chat, chu trinh nhi¢t thuan chiéu va ngugc chiéu, qué trinh truyén nhiét pho bién va
tinh toan cac thiét bi trao doi nhiét. Tap trung vao ing dung thyec tién trong k¥ thuét co khi, lam
nén tang cho thiét ke, di€u khién va van hanh h¢ thong nhiét cong nghiép.
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Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Khai niém co ban —hé théng nhiét dong, thong ) trang thai, do thi trang thai

- Chuong 2: Tinh chat vat chat & thé khi — khi 1y tudng, khi thuc, phuong trinh trang thai

- Chuong 3: Pinh luat nhiét dong thir nhat — ning luong, cong, nhiét ning, qua trinh co
ban

- Chuong 4: Pinh luat nhi¢t dong thir hai — chu trinh Carnot, Entropy

- Chuwong 5: Hoi nuéc — hoa hoi, bang hoi nudc, thiét bi ndi hoi, do thi nhiét

- Chuong 6: Qua trinh nhiét dong thuc té — luu dong, tiét luu, nén khi

- Chuong 7: Khong khi 4m — thong s6, d thi, qua trinh bién d6i

- Chuong 8: Chu trinh dong co dbt trong — cac loai chu trinh cap nhiét

- Chwong 9: Chu trinh thiét bi lanh — qua trinh nén va hoa hoi

- Chuong 10: Truyén nhiét va thiét bi trao d6i nhiét — din nhiét, ddi luu, birc xa, phan loai
va tinh toan thiét bj trao déi nhiét

Két qua duy kién:

- Hiéu nguyén Iy hoat dong cta cac hé thdng va chu trinh nhiét

- Vian dung phuong trinh trang thai dé tinh toan théng s6 moi chat

- Ap dung céc dinh luat nhiét dong dé phan tich nang luong va hiéu suat hé théng

- Tinh toan truyén nhiét trong cc dang phd bién va ton that nhiét

- Tinh toén céc thong sb thiét bi trao doi nhiét va lua chon thiét bi phu hop

- Lién hé thuc té dé phan tich va timg dung cac hé théng nhiét trong co khi

[ME03140] bién tir cong nghiép 3[3.0.6]

+

+

Tén tiéng Anh: Electronics in Industry

Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kién thirc vé nguyén Iy hoat dong, déc tinh va img dung cia

cac linh kién dién tir co ban, linh kién ban dan, mach khuéch dai, mach logic, mach sb va

OP.AMP trong céac umg dung cong nghiép.

Nbi dung: Mén hoc trinh bay nguyén 1y va cau tric cta cc linh kién nhu dién trd, cudn cam,

tu dién, diode, transistor, FET, MOSFET, OP.AMP; khao sat mach khuéch dai don, khuéch dai

ghép tﬁng, khuéch dai thuat toan; cac khai niém vé mach sb, logic, Flip-Flop; str dung phﬁn

mém Proteus, SPICE, NI d& m6 phong va phan tich mach dién tir cong nghiép.

Chi tiét cac chuong;

- Chuong 1: Céc linh kién dién tir co ban — R, L, C, diode, linh kién quang dién tr

- Chuong 2: Transistor ludng cuc BJT — cAu tao, hoat dong, phan cuc, ung dung

- Chuong 3: Transistor hi¢u tng truong FET va MOSFET — phan cuc, dac tinh

- Chuong 4: Mach khuéch dai dung OP.AMP — cac dang ddo, khong déo, cong, trir

- Chuong 5: Téng quan vé dién tir s6 — tin hiéu sd, hé dém, ma hoa, dai s6 Boole

- Chuong 6: Mach logic — k¥ thuat TTL, CMOS, thiét ké va bién d6i logic

- Chuong 7: Mach Flip-Flop — S-R, J-K, dong b, img dung trong diéu khién

Két qua dy kién:

- Hiéu nguyén 1y va phén tich dwoc hoat dong ctia cac linh kién dién tir co ban va ban dan

- Thiét ké va tinh toan mach khuéch dai str dung BJT, FET, OP.AMP

- Nhan biét va tmg dung cac khai niém mach sb, mach logic v Flip-Flop trong h¢ thong
diéu khién

- Sir dung phan mém mé phong dé kiém tra va danh gia hoat dong mach dién tir

- Rén luyén thai d6 nghiém ttc, tinh than hoc tap chu dong va ting dung kién thire vao thuc
tieén

[MEO03141] Thyc hanh Phép bién dbi Laplace va MATLAB 1[0.1.1]

+

Tén tiéng Anh: Laplace Transform and MATLAB — Practicals
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Muc tiéu: Trang bi k¥ ning str dung phan mém MATLAB-Simulink dé giai phuong trinh k§
thuat, phan tich h¢ thong co dién va md phong.

Noi dung: Sinh vién thuc hanh cac 1énh co ban trong MATLAB, giai phuong trinh vi phan, 1ap
mo hinh Simulink cho mach RLC, h¢ co khi —dong co DC, sur dung dd thi va ham Laplace.
Chi tiét cac bai:

- Bai 1: Lénh co ban, toan ti, diéu kién — MATLAB script

- Bai 2: Ham Laplace, s6 phirc, symbolic toolbox

- Bai 3: M6 phong Simulink — hé théng RLC, Mass-Spring

- Bai4: Mo phong diéu khién dong co DC

Bai 5: Phan tich d0 thi, xuét bao cdo két qua

Két qua dy kién:

- Str dung thanh thao MATLAB va Simulink dé mé phong k¥ thuat

- Giai phuong trinh k¥ thuat va phan tich dap tng hé théng

- Doc, vé& va phan tich do thi két qua mo phong

- Phét trién k¥ ndng tu hoc va lam viéc nhom

[MEO09008] Cong nghé khi nén 2[2.0.4]

+

+

Tén tiéng Anh: Pneumatic Technology

Muc tiéu: Cung cap cho sinh vién kién thirc nén tang vé hé thong khi nén cong nghiép: tir khau

tao — xir Iy — truyén dan — diéu khién dong khi dén co cau chap hanh. Mén hoc gitp sinh vién

hiéu & nguyén Iy hoat dong va kha nang thiét ké, Iya chon phan tir khi nén phi hop trong cac

hé théng tu dong hoa.

N6i dung: Trinh bay nguyén 1y va ciu tao cac bd phan chinh trong hé thong khi nén (méy nén,

binh chira, dudng dng, van, xy lanh, cam bién), cac phuong phap diéu khién tuan tu khi nén

bang GRAFCET, PETRI va PLC. Tép trung véo tinh toan cac thong s6 co ban va xay dung hé

théng khi nén theo yéu cau.

Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Gi6i thiéu hé théng khi nén cong nghiép — thanh phén, dic diém, pham vi ing
dung

- Chuong 2: May nén khi — phan loai, dac diém, thong s, van hanh, bao tri

- Chuong 3: Dy trit va xtr ly khi nén — binh chura, loc nudce, loc bui, xur Iy dau

- Chuong 4: Dan khi va cung cap khi nén — dudng dng, bo cap khi, két nbi

- Chuong 5: Co céu chép hanh khi nén — xy lanh, dong co khi, cam bién vi tri

- Chuong 6: Cac loai van khi nén — phan loai, chirc nang, ky hi¢u

- Chuong 7: Cac phﬁn tir thong tin va xtr 1y tin hiéu khi nén — logic, dinh thoi, nhé

- Chuong 8: Thiét 1ap mach tuan ty khi nén — phuong phap GRAFCET

- Chuong 9: Thiét 1ap mach tuan ty khi nén — phuong phép PETRI

- Chuong 10: Biéu khién h¢ thong khi nén bang PLC

Két qua dy kién:

- Hiéu va van dung cac dinh luat khi nén, don vi do ludng va dic tinh hé thng

- Nhan biét cau tao, nguyén 1y, chiic ning cta cic phan tir khi nén va lia chon phut hop

- Tinh toan va xéc dinh cac théng s6 cho may nén, binh chira, xy lanh khi nén

- Thiét ké hé théng khi nén co ban va so do diéu khién bang GRAFCET, PETRI, PLC

- Trinh bay duoc cdu triic va van hanh ciia mot hé théng khi nén cong nghiép hoan chinh

[ME03012] B 4n Truyén dong co khi 1[0.1.1]

+

Tén tiéng Anh: Project of Mechanical Transmission System
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+ Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kha nang van dung kién thirc da hoc dé thiét ké cac bo truyén
co khi thong dung nhu: bd truyén dai, xich, banh ring, vit —dai bc,... Pay 1a cac bd truyén phd
bién trong cac hé thng truyén dong may cong nghiép.

+  Noi dung: Sinh vién dugc giao dé tai d6 an cu thé, thuc hién viée thiét ké mot bo truyén dong
co khi tir khao sat, Iya chon phuong an, tinh toan dong hoc va dong luc hoc, tinh bén cac chi
tiét va trinh bay ban v&. N6i dung nhan manh viéc tmg dung vao thyc tién va rén luyén tu duy
thiét ké k¥ thuat co khi.

+ Chi tiét cac ndi dung:

- Té)ng quan vé dé tai, xac dinh pham vi va hudng thuc hién
- Phan tich cong dung, phan loai, Iya chon bo truyén phu hop
- Thiét ké dong hoc — chon so dd két cAu, tinh toan cong suét va chon dong co
- Lap bang phan bd dong Iyc hoc trén cac truc truyén dong
- Tinh bén chi tiét: truc, then, banh rang, 6 1an, phét, v6 hdp
- Chon loai du béi tron va tinh thé tich dau
- Kiém nghiém két qua thiét ké theo tiéu chi k¥ thuat
- Thiét lap ban v& ché tao va ban v& lip (1 ban A0 va 1 ban A3)
+ Két qua duy kién:
- Hiéu va van dung duogc kién thire vé cac b truyén co khi thong dung
- Phan tich va Iya chon duoc phuong an thiét ké phu hop voi yéu cau ky thuat
- Tinh to4n chinh xac céac thong ) dong hoc, dong luc hoc va do bén ctia chi tiét
- Sir dung phan mém va cong cu ky thuat dé thiét ké va trinh bay ban v& k¥ thuat
- Phat trién k¥ nang 1am viéc nhom, trinh bay, bao vé y tuong va tac phong cong nghiép

[ME03016] Tiéng Anh chuyén nganh 2[1.1.3]

+ Tén tiéng Anh: English for Mechatronics Technology

+ Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kha nang doc hiéu, str dung va dién dat thuat ngir chuyén
nganh co khi — co dién tir — robot & Al béng ﬁéng Anh; tir d6 hd tro hiéu qua cho vi¢c hoc cac
mon chuyén nganh, 1am dd an, nghién ctru khoa hoc va giao tiép ky thuat trong méi truong
quéc té.

+ Nbi dung: Mon hoc gdom 7 bai tap trung vao cac chu dé co ban trong co khi, dién — dién tu,
robot, diéu khién tu dong va Al Mbi bai bao gém cac ndi dung: bai doc k¥ thuat, cau hoi doc
hiéu, tir vimg chuyén nganh, thuc hanh ngir phap, viét va xay dung cau, dinh nghia, mé ta myc
dich k¥ thuat, tom tat ndi dung... nhim rén luyén toan dién ki ning ngén ngit chuyén nganh.

+ Chi tiét cac chuong (bai hoc):

- Bai 1: Introduction to Mechanics and Mechatronics

- Bai 2: A Glance of Mechanics and Mechatronics History

- Bai 3: Mechanisms and Machines

- Bai 4: Electrical & Electronic Circuits and Appliances

- Bai 5: Robots and Artificial Intelligence

- Bai 6: Automatic Controls

- Bai 7: The Developments of Mechatronics and Its Global Influence
+  Kétqua dykién:

- Hiéu va giai thich dugc cac thuat ngir tiéng Anh chuyén nganh pho bién

- Doc — hiéu céc tai liéu ky thuat, gido trinh, sach chuyén nganh bang tiéng Anh

- Giao tiép dugc bang tiéng Anh trong méi truong k¥ thudt va cong nghiép

- Viét dugc van ban ki thuat don gian, email chuyén nganh, mé ta quy trinh — thiét b
[MEO03121] Thyc tap Cong nhan k¥ thuat 2[0.2.2]
+ Tén tiéng Anh: Practice on Mechanical Engineering Worker
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+ Muc tiéu: Giap sinh vién rén luyén ky ning thuc hanh nghé co khi, bao gdm thao tac trén may
cong cuy, do kiém, Idp rap va ché tao san pham co khi theo dung yéu cau k¥ thuat; dong thoi
phat trién kha ning t6 chic cong viée, lam viéc nhom va xir Iy tinh hubng k§ thuat thuc té.

+ Noi dung: Mén hoc bao gdm thuc hanh khao sat hé thong truyén dong co khi, do chudi kich
thudie, ché tao va lip rap san pham (etau) sir dung céc loai may tién, phay, khoan, dung cu do
théng dung; thao tic ngudi, kiém tra chit luong san phim va 1ap bao co thyc tap.

+ Chi tiét cac chuong:
- Bai 1: Khao sat hé thong truyén dong co khi
- Bai 2: Do kich thudc va chudi kich thude co ban
- Bai 3: Che tao, hi¢u chinh va lap rap étau
+ Két qua dy kién:
- Van dung kién thirc co ban vé két cau co khi va truyén dong vao thuc hanh ché tao
- Str dung thanh thao may cong cu va dung cu do trong gia cong co khi
- Thuyc hién lap rap thanh pham theo diing ban vé va yéu cau ky thuat
Phat trién k¥ nang 1am viéc nhom, k¥ ndng t6 chirc cong viéc va bdo cdo két qua
[ME03142] Thuc hanh Di¢n tir cong nghiép 1[0.1.1]
+ Tén tiéng Anh: Practice Electronics in Industry

+ Muc tiéu: Kiém chiimg céc déc tinh linh kién dién ttr, IC, mach logic va Opamp béng thuc
nghiém; nang cao k¥ ning sir dung thiét bi do va md phong mach dién ti.

+ Noi dung: Sinh vién thuc hanh bai do va khao sat dic tuyén diode, transistor, Opamp, mach
chinh luu, mach khuéch dai, IC so, Flipflop, sit dung VOM, may hién séong va phan mém mo
phong.

+  Chitiét cac bai:

- Bai 1: Khao st chinh luu 1 pha c6 loc —ngudén DC

- Bai 2: Khao sat mach 6n ap dung diode Zener

- Bai 3: X4c dinh diém phan cuc Transistor va dac tuyén JFET
- Bai 4: Khao sat Opamp va mach khuéch dai — so sanh

- Bai 5: Mach logic va Flipflop — IC s6

+ Két qua du kién:

- Kiém chimg déc tinh linh ki¢n dién tir va IC qua thuc nghiém
- Van dung thanh thao VOM, may hién séng trong do luong

- Phan tich va so sanh két qua mé phong — thuc nghi¢m

- Lam viéc nhdm, bdo céo két qua bai thuc hanh 10 rang

[ME09006] Cong ngh¢ thuy luc 2[2.0.4]

+ Tén tiéng Anh: Hydraulic Technology

+ Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kién thirc nén tang vé hé théng truyén dong thiy luc trong
cong nghiép, bao gdm tir tao ngudn — truyén dan — diéu khién ap sudt, luu luong — co cau chap
hanh — dén céc phuong phéap diéu khién ty dong hoa bang thuy luc.

+ Noi dung: Mon hoc cung cép céc kién thirc co ban vé hé théng thuy luc nhu dinh luat chat long,
ap suat, luu lugng, dac tinh dau; cau tao va tinh toan thong so cua cac bd phan nhu bom, van
dieu khién, xi lanh, thiét bi phy; di€u khién bang relay va cong nghé thuy luc ty 1¢. Khong di
sau vao thuy luc dong lyc hoc ma tap trung vao ing dung va thiét ké hé thong.

+  Chitiét cac chuong:
- Chuong 1: Gidi thi€u h¢ thong thiy luc — vai tro, nguyén 1y, dinh luat co ban, don vi do,

ton that, dac tinh dau
- Chuong 2: Bom thuiy luc — nguyén 1y, déc tinh, tinh toan va phan loai
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- Chwong 3: Van diéu khién ap suit — van tran, van tuan tu, can bang, giam ap

- Chuong 4: Van diéu khién luu luong — van tiét luu, phan chia, 6n dinh Iuu luong

- Chwong 5: Van phén phéi thuy luc — dic diém, ky hiéu, chirc ning

- Chuong 6: Co cau chap hanh thity luc — xi lanh, dong co thiy luc

- Chuong 7: Thiét bi phu — bé dau, loc, binh tich 4p, lién két

- Chuong 8: Phan tir dién — role ap suét, van dién tir, nam cham dién

- Chuong 9: Piéu khién thuy luc dung relay — mé hinh, phan doan diéu khién

- Chuong 10: Biéu khién thiy luc ty 16 — so dd, cu phan, diéu khién chinh xac

Két qua dy kién:

- Hiéu va van dung cac dinh luat thuy luc, ap suét, luu luong va don vi do

- Nhan biét ciu tao, nguyén 1y va thong sb hoat dong ciia phan tir hé thong thiy luc

- Tinh todn thong s6 cho bom, co cAu Ché,p hanh, thiét bi phu trg

- Thiétké hé thong thity luc co ban va trinh bay hoat dong bang so d6 GRAFCET, Stroke-
Step

- Diéu khién hé théng bang phuong phap thay Iyc, dién — thiy luc, role va cong nghé thity
luc ty 1€

[MEO09013] Thyc hanh Cong ngh¢ khi nén 110.1.1]

+

+

Tén tiéng Anh: Pneumatic Technology Practice

Muc tiéu: Cung cap kién thire thuc hanh khi nén: thiét ké, lap rap, kiém tra va van hanh hé
théng khi nén m6 phdng cong nghiép.

Nbi dung: Sinh vién thuc hanh nhan dién linh kién khi nén, lip rap mach khi, diéu chinh hé
théng, thu thap di liéu ap sudt — luu lugng, danh gia hiéu suét hoat dong cua hé théng khi nén.
Chi tiét cac bai:

- Bai 1: Nhan biét va khao sat mach khi nén co ban

- Bai2: Lap rap va diéu khién xi lanh tac dong don, kép

- Bai 3: Kiém tra ap suét, luu lugng, van toc chuyén dong

- Bai4: Ung dung logic khi nén vao bai toan diéu khién

- Bai 5: Lap béo cdo két qua thuc hanh

Két qua du kién:

- Lép rép va van hanh ding mach khi nén tiéu chuan céng nghiép

- Hiéu rd chtic ning, nguyén Iy hoat dong ctia phan tir khi nén

- bo luong va phan tich dugc cac théng sb ki thuat thuc té

- Lam viéc nhom tt va c6 kha nang 1ap bao cao ki thudt chi tiét

[ME03065] Cong nghé diéu khién tw dong 3[2.1.6]

+

+

Tén tiéng Anh: Automatic Control Technology

Muc tiéu: Cung cap cho sinh vién kién thirc nén tang vé cac thanh phan va nguyén Iy hoat dong

ctia hé théng diéu khién tyr dong. Gitip sinh vién c6 kha nang phan tich, van hanh, bao tri va lira

chon thiét b diéu khién tr dong trong san xuét cong nghiép.

N6i dung: Mén hoc trinh bay téng quan hé thong diéu khién, bao gdm co ciu tac dong, cam

bién, thiét bj diéu khién, xtr 1y tin hiéu va diéu khién qué trinh. T4p trung vao céu trac chirc

ning, cac loai hé thong diéu khién (vong ho, vong kin), cc thanh phan dién, co, nhiét, khi nén

va cong nghé diéu khién hién dai.

Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Téng quan hé théng diéu khién tu dong — khai niém, cAu truc, phan loai, vi
du g dung

- Chuong 2: Co cau tac dong (co, dién, thuy lyc, nhiét...)
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- Chuong 3: Cam bién — phén loai va tng dung trong do ludng thong sb co hoc va
qua trinh

- Chuong 4: Co ciu diéu khién — dién co khi, dién tir, vi xir Iy, PLC

- Chuong 5: Xir Iy tin hiéu — khuéch dai, chéng nhiéu, ADC/DAC, mach cau, tuyén
tinh hoa

- Chuong 6: Diéu khién qua trinh — ché d 2 vi tri, PID, diéu khién m, tuan ty, lién tuc

+ Két qua du kién:

- Hiéu 13 cac khai niém, cAu trac va thanh phan cta hé théng diéu khién ti dong

- Van dung duoc kién thirc dé phan tich, van hanh, bao tri cac thiét bi va day chuyén
tu dong

- Phén tich va Iya chon thiét bi phti hop trong hé thong diéu khién

- Ap dung kién thie diéu khién 1am nén tang cho chuyén nganh va db an tot nghiép

[ME03066] Trang bi di¢n trong may cong nghiép 3[2.1.6]
+ Tén tiéng Anh: Electrical Equipments in Industrial Machines

+ Muc tiéu: Cung cép cho sinh vién kién thtrc co ban vé céu tao, nguyén ly hoat dong, van hanh
va (mg dung cua céc thiét bi dién trong may cong nghiép. Mon hoc gitip sinh vién phén tich
mach dién, doc hiéu so dd dién, bao tri — stra chita hé thong dién va thiét ké so d6 diéu khién
don gian.

+ Noi dung: Mon hoc bao gé)m kién thirc vé dong co dién, khi cu dién, cdc mach dién diéu khién
co ban va so do dién trong cac loai may cong nghiép. Sinh vién s& duoc 1am quen voi nguyén
Iy van hanh thuc té, cac phuong phép khai dong, dao chiéu, diéu chinh téc d6, him dong co;
khi cu dong — cit, bao vé va do luong.

+ Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Tong quan vé dong co dién

- Chuong 2: Mot s6 khi cy dién thong dung

- Chuong 3: Mot s6 mach dién co ban trong may cong nghiép
- Chuong 4: Giéi thiéu so d6 dién ciia mot s6 may cong nghiép

+ Két qua du kién:

- Hiéu ciu tao, nguyén Iy hoat dong va ché d6 van hanh ctia dong co dién, khi cu dién
- Poc hiéu va phan tich dugc cac so ¢ mach dién cong nghiép

- Thiét 1ap duoc so dd dién co ban cho cac may cong nghiép don gian

- Ung dung kién thirc mén hoc vao cdc mon chuyén nganh va do an ot nghiép

[ME09011] Thuc hanh Cong ngh¢ thuiy luc 110.1.1]
+ Tén tiéng Anh: Hydraulic Technology Practice

+ Muc tiéu: Ciing c6 kién thirc 1y thuyét cong nghé thuy lyc thong qua thuc nghiém; kiém chimg
nguyén 1y hoat dong va dic tinh céc phan tir trong hé thng thiy luc cong nghiép.

+ Noi dung: Sinh vién thyc hanh nhan dang, lap rap, diéu chinh va diéu khién mach thuy luc theo
so d6 cho trudc. Cac thao tac gdm quan sat hoat dong, ghi nhan thong s6, danh gia hiéu qua hé
théng va viét bao céo ki thuat.

+  Chi tiét cac bai:

- Bai 01-12: Lép rap va kiém tra mach thuy luc co ban — nang cao, doc ap Kké, uu lugng
ké, kiém tra van va bom
- Bai 13: Danh gia hoat dong hé thong thiy Iuc thyc t& va viét bao céo
+ Két qua du kién:
- Nhan dién va kiém chimg nguyen ly hoat dong cua phan tir thty luc qua thi nghiém
- Lap rap va diéu chinh hé théng thity Iuc theo tiéu chudn cong nghiép
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- Poc, ghi va phan tich cac thong sb ap sudt, luu luong
- Lam viéc nhdm hi€u qua, trinh bay bao cao k¥ thuat day du

[ME03068] Thuc hanh Trang bi dién trong may cong nghi¢p 1[0.1.1]

+ Tén tiéng Anh: Electrical Equipments in Industrial Machines Practice

+ Muc tiéu: Trang bi kién thirc va k¥ nang lép dat, van hanh, do kiém va phan tich mach dién co
ban dung trong hé thong may cong nghiép.

+  Noi dung: Sinh vién thuc hanh do kiém linh kién, ldp mach khoi dong, dao chiéu, thay doi toc
do, ham dong co AC/DC, str dung bién tan va xay dung cadc mach bao v¢ dién co ban.

+  Chi tiét cac bai:

- Bai 1: Nhan biét va do kiém dong co, khi cu dién
- Bai 2: Mach diéu khién dong co DC — khaoi dong, dao chiéu, diéu toc, ham
- Bai 3: Mach diéu khién dong co 3 pha — sao/tam giac, dao chiéu, ham
- Bai 4: Dicu khién dong co 3 pha bang bién tan
- Bai 5: Mach bao v¢ qua tai, ngan mach, mat pha
+ Két qua du kién:
- Lap rap, do kiém dugc cac mach dién cong nghiép co ban
- Hicu 10 cau tao, nguyén ly hoat dong cua dong co va khi cu dién
- Str dung thiét bi do ludong va xir Iy cac 18i co ban
- Ap dung kién thirc vao thuc tién va cac hoc phan chuyén nganh
- Kién thirc gido duc chuyén nghiép (Professional Education Knowledge), nhdém mon
chuyén nganh (Group of Major Courses)

[ME03143] Nguyén 1y va méay cat kim loai 3[2.1.6]

+ Tén tiéng Anh: Theory and Machines for Cutting Metals

+ Muc tiéu: Cung cép kién thirc vé qua trinh cét got kim loai, tinh toan ché do cit, Iua chon dung
cu va may cong cu phu hop dé tao hinh chi tiét co khi. La co s& cho cac mon hoc chuyén sau
vé cong ngh¢ ché tao.

+ N01 dung Mon hoc tap trung vao nguyen ly cét kim loai — tuong tac gitra dung cu va ph01 cac
yeu t anh hudng dén qua trinh cét, ché do ct, lwa chon may cong cu, nguyen ly va cau tao
may nhu tién, khoan, phay, bao, mai, xgoc, va may CNC. Phan tich ché do cit, hiéu qua va an
toan trong gia cong.

+ Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Nguyén ly cat kim loai — khai niém, dung cu cat, toc do cét, hinh hoc dung cu
- Chuong 2: Céc yéu td anh huong dén qua trinh cét kim loai — nhiét, boi tron, nang suat
- Chuong 3: Ché do cit — vat lidu dung cuy, vat li¢u phoi, anh huong dén tdc do cit
- Chuong 4: Tong quan veé may cat va dung cu cat kim loai
- Chuong 5: May khoan, khoét, doa — nguyén 1y, cau tao, ing dung
- Chuong 6: Mdy tién, mai tron — cau tao, nguyén ly hoat dong
- Chuong 7: May phay, bao — phan tich cau trac va pham vi st dung
- Chuong 8: May chuyén dung — phay rang, xoc rang, CNC
+ Két qua du kién:
- Hiéu 18 va van dung dugc nguyén Ly cat got, lwra chon may cong cu phu hop
- Phan tich duoc cac y€u to anh hudng dén ché dg cat va lya chon thong s6 hop 1y
- Ap dung dugc kién thirc vao tinh toan, Iya chon dao cu va quy trinh cong nghé
- Nhén dién, van hanh va danh gid dugc hiéu qua cac loai may cat trong thuc té
- Hinh thanh tu duy k¥ thuét, an toan va chinh xac trong gia cong co khi
[ME03144] Nguyén ly va may gia cong béng bién dang 3[2.1.6]
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+ Tén tiéng Anh: Theory and Machines for Manufacturing by Deformation

+ Muc tiéu: Cung cip cho sinh vién kién thirc co ban vé nguyén 1y tao hinh chi tiét co khi bing
phuong phap bién dang déo, bao gdm lya chon may, thiét bi, tinh toan ché do tao hinh va ung
dung vao thiét ké quy trinh gia cong cac chi tiét bang cong nghé tao hinh khong cét got.

+  Noi dung: Mén hoc trinh bay cac khai niém vé bién dang déo, anh hudng cia vat liéu va diéu
kién cong nghé dén chat luong san pham. Phan tich nguyén Iy va cdu triic ctia cc loai may gia
cong nhu rén, dap, miét, vudt, go, va cong nghé khong khudn (ISF). Tép trung vao tinh toan
Iuc bién dang, thiét ké khudn chay, lua chon thiét bj va danh gia hiéu qua ché do cong nghé.

+  Chitiét cac chuong:

- Chuong 1: Nguyén 1y bién dang déo
- Chuong2: Yéu té anh huéng dén bién dang kim loai
- Chuong 3: Cac hién tuong anh hudng bién dang déo
- Chuwong 4: May khuén chay va tao hinh bang bién dang
- Chuong 5: Tinh toan lyc va ché do tao hinh
- Chuong 6: Thiét ké va sir dung khuon chay
- Chuong 7: Méy va cong nghé rén, dap, miét, vudt su
- Chuong 8: Cong nghé bién dang khong khuon va diéu khién ISF
+ Két qua duy kién:
- Hiéu 13 nguyén Iy va cac yéu t6 anh huong dén qué trinh bién dang déo
- Tinh toén va lua chon dugc luc tao hinh, van toc, may moc va dung cu phu hop
- Thiét ké quy trinh cong nghé tao hinh co khi bang phuong phép bién dang déo
- Van dung kién thirc vao cac mén hoc chuyén nganh va thyc hién db an, luan van tot
nghiép

[MEO03168] PLC 3[3.0.6]

+ Tén tiéng Anh: Programming Logic Controller Technology

+ Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kién thirc vé cau triic va nguyén Iy hoat dong ctia PLC, kha
nang 1ap trinh, dau néi thiét bi ngoai vi va mé phong diéu khién may don gian sir dung PLC.
Rén luyén tu duy logic va ki nang trién khai hé thong diéu khién tw dong hoa co ban.

+ Noi dung Gi6i thidu cau triic tong quat ctia PLC, 1énh 1ap trinh co ban, giai thuat diéu khién,
du ndi phan cung va thiét bi ngoai vi (LCD HMI, encoder.. ) Sinh vién thyc hanh xay dung
chuong trinh diéu khién, str dung phan mém mé phong va kiém thir chuong trinh trén thiét bi
thuc té.

+ Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Ciu tric hé diéu khién PLC — nguyén Iy hoat dong, ngd vao — ngd ra, ngudn
cap, yéu cau lap dat

- Chuong 2: Céc Iénh co ban — Load, Store, Set/Reset, dinh thi, dém, lénh logic

- Chuong 3: Trinh ty 1ap trinh PLC — gii thudt diéu khién, biéu d6 GRAFCET, viét
chuong trinh

- Chuong 4: Tap 1énh PLC Mitsubishi FX2 —nhém I€nh logic, so sanh, xur 1y dit li¢u, tde
do cao

- Chuong 5: Khéi chirc nang AD va DA — két ndi, xur 1y tin hi€u tuwong tu

- Chuong 6: Giao tiép thiét bi ngoai vi— Led 7 doan, ban phim hexa, LCD, HMI

+ Két qua du kién:

- Hiéu céu tric va nguyén Iy hoat dong ctia cac loai PLC

- Lap trinh diéu khién hé thong don gian bang céc 1énh PLC co ban va nang cao
- Thiét ké va dau ndi hé thong ti diéu khién, két ndi PLC véi thiét bi ngoai vi

- Sir dung phan mém lap trinh va mé phong dé kiém tra, stra 16i chuong trinh
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- Phat trién k¥ ning tu hoc, chinh xéc, va tac phong 1am viéc chuyén nghiép

[ME09015] Cong ngh¢ CAD/CAM/CNC 3[2.1.6]

+

+

Tén tiéng Anh: Technology of CAD/CAM/CNC

Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kién thirc va ki nang co ban vé thiét ké — 1ap trinh — gia cong
san pham co khi vé&i sy hd tro ciia may tinh va may CNC. Hiéu dugc quy trinh tir ban vé thiét
ké dén lap trinh ma diéu khién va xuat chuong trinh G-code.

Noi dung: Hoc phan tip trung vao cong doan thiét ké san phdm bang phén mém CAD, mo
phong g1a cong voi CAM va van hanh may CNC bang chuorng trinh s0. Sinh Vlen lam quen
voi phan mém MasterCAM, tao dudng chay dao va kiém tra két qua trén phin mém Cimco.

Chi tiét cac chuong

- Chuong 1: Tong quan ve cong nghé¢ CAD/CAM/CNC

- Chuong 2: Thiét k& san phdm va mo hinh héa hinh hoc bang phan mém CAD

- Chuong 3: Gia cong va md phong duong chay dao bang phan mém CAM

Két qua duy kién:

- Hiéu thong s6 va dic tinh may CNC, xéc dinh cac tham sé dé tao va mo phong duong
chay dao, 1ap va chinh stra chuong trinh NC.

- Thiét ké san pham bang MasterCAM va mo hinh hoa hinh hoc.

- Van dung CAD/CAM/CNC dé thuc hién gia cong san phém, xéc dinh toa do, kiém tra
1énh, truyén dit liéu vao may CNC.

- Ap dung dang quy trinh gia cong chi tiét may (dinh vi, kep chit...).

- Ung dung phan mém chuyén dung dé thiét ké va ché tao san pham thuc té.

- Lam viéc nhom dé thyc hién bai tap thiét ké va lap trinh gia cong san pham co khi.

[ME03075] Thuc hanh PLC 1[0.1.1]

+

+

Tén tiéng Anh: Practice of PLC Technology

Muc tiéu: Trang bi k¥ nang lap trinh diéu khién logic kha trinh (PLC), két néi va van hanh thiét
bi ngoai vi, di€u khién mdy va h¢ thong cong nghiép tu dong hoa.

No6i dung: Thyc hanh x4y dung giai thuat diéu khién (flowchart, grafcet), két ndi PLC véi cam
bién, HMI, AD/DA, ban phim, man hinh LED... va 1ap trinh kiém 161 chuong trinh.

Chi tiét cac bai:

- Bai 1: Lap trinh diéu khién co ban dung PLC Mitsubishi FX5U

- Bai 2: Két ndi PLC véi thiét bi ngoai vi (HMI, ban phim, LED)

- Bai 3: Lap trinh va kiém sodat hoat dong h¢ thong co ban

- Bai4: Van hanh hé thong c6 nhiéu du vao — ra

- Bai 5: Phan tich va stra 16i chuong trinh diéu khién

Két qua dy kién:

- Viét dugce chuong trinh diéu khién ding thuat toan

- K&t ndi va diéu khién h¢ thong ngoai vi an toan, hi¢u qua

- Hiéu nguyén ly truyén dit liéu, by nhd, xir ly tin hiéu

- Lam viéc nhom tot, ¢ tac phong cong nghiép

[ME03120] Thuc hanh CAD/CAM 1[0.1.1]

+

+

Tén tiéng Anh: CAD/CAM Training

Muc tidu: Rén luyén k§ néng thyc hanh si dung phan mém CAD/CAM dé thiét ké va 1ap trinh
gia cong chi tiét co khi trén may CNC.

Noi dung: Sinh vién thuc hanh thiét ké mo hinh chi tiét mdy, 1p trinh NC, md phong gia cong
chi tiét dang khoi va tam trén phan mém CAD/CAM (ProEngineer, MasterCAM...).
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+

+

Chi tiét c4c bai:

- Bai 1: M6 hinh hoa chi tiét dang khdi bang phan mém CAD

- Bai 2: Thiét lap quy trinh cong nghe chon dao toc do, ga dit

- Bai 3: Lap trinh gia cong chi tiét trén phan mém CAM

- Bai 4: Kiém tra va mo phong dudng chay dao

Két qua dy kién:

- Van dung duoc phin mém CAD/CAM dé thiét ké va mé phong chi tiét co khi
- Lap trinh va mé phong chinh xac qué trinh gia cong chi tiét dang khéi/tim

- Rén luyén k¥ nang thao tac ky thuat va 1am viéc nhom thong qua thuc hanh

[MEO03145] Cong ngh¢ gia cong hién dai 3[2.1.6]

+

+

Tén tiéng Anh: Technology of Advanced Machining Methods

Muc tiéu: Cung cap cho sinh vién kién thirc vé cac phuong phap gia cong tién tién bao gdbm

hoa, quang hoa, dién hoa, si€u am, tia ltra dién, laser va in 3D. Sinh vién c6 kha nang ap dung,

tinh toan thong s6 cong nghé va danh gia hiéu qua k¥ thuat — kinh té cia cac phuong phép nay.

Nbi dung: Mén hoc trinh bay nguyén 1y hoat dong, dic diém cong nghé, tng dung thuc tién va

théng s6 ki thuat ciia cac phuong phép gia cong tién tién nham ning cao nang suat, chat luong

va hiéu qua kinh té trong san xuét co khi hién dai.

Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Tong quan vé cac phuong phép gia cong hién dai — phéan loai, dic trung, uu
nhuge diém va pham vi img dung

- Chuong 2: Gia cong hoa, quang hoa, dién hoa —nguyén ly va tmg dung

- Chuong 3: Gia cong si€u &m — chép hinh, han siéu am va tng dung

- Chuong 4: Gia cong tia ltra dién — an mon, cat day va ing dung

- Chuong 5: Gia cong bang laser — loai laser, cong nghé va pham vi ing dung

- Chuong 6: Gia cong bang in 3D — phan loai, nguyén Iy va tmg dung

Két qua du kién:

- Vian dung kién thtrc co ban dé tinh toan thong s6 cong nghé gia cong phu hop vdi timg
phuong phap

- Chon Iya dugc phuong phép gia cong thich hop cho timg chi tiét cu thé

- Hiéu va 4p dung céc nguyén cong trong quy trinh cong nghé gia cong hién dai

- Danh gia hidu qua k¥ thuat va kinh té khi sir dung cac cong nghé gia cong tién tién

- Reén lqyén k¥ nang lam viéc nhoém va trinh bay bdo cao k¥ thuat trong linh vuc gia cong
tién tién

[ME03146] D6 4an Thiét ké may 1[0.1.1]

+

+

Tén tiéng Anh: Project of Machine Design

Muc tiéu: Van dung toan dién kién thir chuyén nganh dé thiét ké mot thiét bi hodc hé théng
may moc co khi dap Gng yéu cau ki thuat. Sinh vién thuc hién day du quy trinh thiét ké tir phan
tich yéu cau, lya chon phuong an, tinh toan thiét ké chi tiét dén xdy dung ban V€, so dd diéu
khién va @& xuét phan mém, mo hinh van hanh.

Noi dung: Mén hoc tap trung vao vig¢c thiét ké mot thiét bi co khi hoan chinh, tich hop ca truyén
dong co khi, hé thong diéu khién dién — thity — khi, phan mém diéu khién va mé phong. Sinh
vién dugc giao dé tai cu thé, thuc hién tai nha, bao cao tién do hang tudn. D 4n bao gém tinh
toan chi tiét may, Iyra chon phuong 4n toi wu, thiét ké ban vé két ciu, 1ap trinh diéu khién (néu
¢6), md phong va thuyét minh day du.

Chi tiét cac ndi dung:

- Phén tich yéu cau k¥ thuat, x4c dinh tinh cap thiét va pham vi dé tai
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- Lua chon phuong an thiét k& i wu, thiét 1ap so dd dong, so dd khdi hé théng
- Tinh toan va thiét ké cic chi tiét may, cum may theo tiéu chuan
- Tinh chon dong co, thiét ké so dd mach dién, mach thuy luc — khi nén
- Viét giai thuat, thiét ké phan mém diéu khién (néu co)
- Thiét ké ban v& lip, ban v& chi tiét, so dd diéu khién (3—4 ban A0)
- Trinh bay thuyét minh (~50-100 trang A4), c6 thé kém phin mém hodc mé hinh
+ Két qua du kién:
- Phén tich va lya chon horp Iy phuong an thiét ké thiét bi, hé théng méy co khi
- Tinh toan va thiét ké truyén dong co khi, thuy 1u:c khi nén; chon dong co, bd truyen
- Thiét ké ban v& ky thuat dung tiéu chuan: két cu co khi, mach dién, mach diéu khién
- Lap trinh diéu khién, xay dung giai thuat van hanh toan hé théng (néu yéu cau)
- Phat trién kha ning sang tao, 1am viéc nhom va thé hién ¥ tuong thiét ké chuyén nghiép

[ME03148] Thyc hanh Nguyén 1y va may cit got kim loai 1[0.1.1]
+ Tén tiéng Anh: Practice of Theory and Machine for Cutting Metals

+ Muc tiéu: Rén luyén k¥ ning thuc hanh gia cong cit got ning cao; 1am quen véi cic quy trinh
cong nghé ché tao banh ring va cac chi tiét may dat yéu cau ky thuat cao.

+ Noi dung: Sinh vién thuc hanh gia cong trén may tién, phay, khoan, mai, thuc hién phay banh
rang than khai bang phuong phap chép hinh, mai phang then dat ding dung sai.

+ Chi tiét cac bai:
- Bai 1: Mai dao va ga dao trén may tién/phay

Bai 2: Phay banh rang than khai voi ddu phan do

- Bai 3: Mai phang then ding dung sai quy dinh

- Bai 4: Gia cong tong hop va danh gia san pham

+ Két qua du kién:
- Van hanh thanh thao cac may cong cu cét got kim loai
- Gia cong dung quy trinh cac chi tiét dat yéu cau ky thuat
- Biét thiét k& va sir dung d6 ga chuyén dung
- Lam viéc nhom, viét bao céo thuc hanh dﬁy da

[ME03169] Tay mdy cong nghiép 3[3.0.6]
+ Tén tiéng Anh: Industrial Manipulators

+ Muc tiéu: Trang bi kién thirc co ban vé robot cong nghiép, bao gom cau tric, truyén dong, cam
bién, 1ap trinh va diéu khién tay méy. Sinh vién c6 thé van hanh, bao dudng va huan luyén tay
may cong nghiép cho cac nhiém vu san xuét cu thé.

+ Noi dung: Mon hoc gidi thi€u lich st phat trién robot, cau trac va ung dung, dong hoc thuan —
nguoc, dong hoc van tdc, diéu khién va cam bién tich hop. Sinh vién duoc huén luyén trén phﬁn
mém hoic bd diéu khién that.

+ Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Gidi thiéu va img dung robot cong nghiép
- Chuong 2: Cau trac tay may — thanh phan, bac tur do, hé toa do, ving 1am viéc
- Chuong 3: Phép bién ddi thuan nhat va ma trdn chuyén doi
- Chuong 4: Bong hoc thuan tay may — DH parameter, m6 hinh hoa
- Chuong 5: Pong hoc nguoc va van toc tay may
- Chuong 6: Bong luc hoc tay may —mo hinh, phuong trinh
- Chuong 7: Truyén dong va cam bién — diéu khién P, PID, c4c loai cam bién
- Chuong 8: Lap trinh, huan luyén va mo phong tay may cong nghiép
+ Két qua du kién:
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- Hiéu duoc ciu tric, chirc ning va ing dung tay may cong nghiép

- Giai dugce bai toan dong hoc thuan/nguoc tay may

- Chon thiét bi truyén dong — cam bién phtl hop cho tay may

- Thyc hién huén luyén tay may cong nghiép thuc té hoic mé phong
- Co thai do hoc tap nghiém thc, rén luyén k¥ nang 1am viéc nhom

[ME09017] Thyc hanh CNC 110.1.1]
+ Tén tiéng Anh: Computer Numerical Control Training

+ Muc tiéu: Trang bi k¥ ning thuc hanh gia cong chi tiét may trén may CNC, tir 1ap trinh, ga dat
dén van hanh trén may thuc té.
+ Noi dung: Sinh vién thyc hanh truc tiép véi may CNC, thuc hién cac budce 1ap trinh NC, ga dat
dung cu, xac 1ap gdc toa d va van hanh gia cong chi tiét trén may CNC.
+  Chi tiét c4c bai:
- Bai l: Lap trinh tién CNC — chi tiét tryc don gian
- Bai 2: Lap trinh phay CNC — chi tiét dang tim
- Bai 3: Ga dat dao cu, gdc toa do, kiém tra chuong trinh
- Bai 4: Gia cong trén may CNC that —tién va phay
+ Két qua duy kién:
- Thyc hién day dii thao tac ki thuét trén may CNC
- Lap trinh chinh x4c va van hanh dugc may ti¢n/phay CNC
- G4 dat dung dung cy, xac dinh géc toa d§, dam bdo an toan trong gia cong
- Hoan thién bai thuc hanh va viét bao cdo két qua ro rang, chinh xac

[MEO03084] Thyc hanh Tay may cong nghiép 110.1.1]
+ Tén tiéng Anh: Industrial Manipulators Practice

+  Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kién thirc va k§ ning thuc hanh vé cu tric, van hanh va hun
luyén tay may cong nghiép, 1ap trinh diéu khién tram gia cong tw dong va két ndi hé thong thiét
bi ngoai vi.

+ Noi dung: Mon hoc tap trung vao thuc hanh trén tay may cong nghiép, sir dung bo diéu khién
cam tay va phan mém mo phong. Sinh vién s& dugc huan luyen cach thiét lap, lap trinh, mo
phong va van hanh hé thong tay may, thiét ké quy dao chuyén dong va két ndi thiét bi ngoai vi.

+ Chi tiét cac chuong;

- Chuong 1: Huén luyén tay may bang bo diéu khién cim tay
- Chuong 2: Lap trinh tay mdy cho céc tac vu don gian
- Chuong 3: Thiét ké tram gia cong tur dong trén phin mém chuyén dung
- Chuong 4: Thiét ké quy dao va mo phong chuyén dong trén méy tinh
- Chuong 5: Két ndi thiét bi ngoai vi voi bd diéu khién tay méa
+  Kétqua dykién:
- Hiéu cAu trac va nguyén Iy hoat dong ctia tay may cong nghiép
- Huén luyén va 1ap trinh tay may & cac mirc do phirc tap
- Thiét ké va m6 phong hé thong gia cong tw dong str dung robot
- Kétndi, van hanh thiét bi ngoai vi an toan va hiéu qua

[MEO03122] Thuc tap Cong tac k¥ su 2[0.2.2]
+ Tén tiéng Anh: Practice on Engineers’ Tasks

+ Muc tiéu: Gitip sinh vién ren luyén va thuc hanh céc ky nang cua mot k¥ su trong moi trudng
doanh nghiép thuc té, bao gdm giao tiép, soan thao, giai quyét van dé ky thuat va phdi hop 1am
viéc nhém.
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Noi dung: Sinh vién thyuc tap tai cong ty, nha may dé thuc hién cac nhiém vu ky su: giao tiép,
xir Iy cong viée thye tién, ap dung kién thirc chuyén mon, thyc hanh k§ ning mém va viét bao
cao cong tac ky su.

Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Giao tiép va lam viéc véi k¥ su, cong nhan trong cong ty

- Chuong 2: Nam bt vin dé k¥ thuat thuc té duogc giao

- Chuong 3: Thyc hién nhiém vu thiét k&, ché tao, lap rap

- Chuong 4: Giao tiép, thuyét trinh va diéu phi cong viéc

- Chuong 5: Viét bao céo két qua thyc tap ki su

Két qua du kién:

- Ném 16 chirc ning, nhiém vu k¥ su trong méi trudng doanh nghiép

- Rén luyén k¥ ndng mém, kha ning giao tiép, lam viéc nhém

- Vian dung kién thirc chuyén mén vao thuc tién san xuat

- Viét bao cdo va trinh bay két qua cong tac ky sur

[ME03129] Nhap mon Cong ngh¢ loT 2[2.0.4]

+

+

Tén tiéng Anh: Internet of Things Technology

Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kién thirc nén tang veé mang thiét bi két ndi internet (IoT), co

kha nang phan tich — thiét ké phan ctmg va xay dung chuong trinh diéu khién thiét bi IoT trong

modi truong cong nghi¢p hién dai.

Noi dung: Mon hoc gidi thi€u khai niém, kién trtic, cAc mo hinh va giao thuc trong hé théng

IoT. Noi dung tap trung vao vi¢c thiét ké phﬁn cung, lap trinh diéu khién thiét bi qua céc giao

tiép phd bién nhu Wi-Fi, Bluetooth, song di dong... Sinh vién thyc hanh phat trién tng dung

ToT diéu khién thiét bi tir xa qua app hodc web server.

Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Téng quan vé Internet of Things — khéi niém, lich sir, dic diém, thach thic

- Chuong 2: Hé thong ToT — kién trtic, mo hinh két ndi, thiét bi va tmg dung

- Chuong 3: Céc giao thirc trong hé thong IoT — Bluetooth, Wi-Fi, song di dong

- Chuong 4: Phan tich va thiét ké phﬁn cing h¢ théng ToT — khao sat, chon thiét bi, xay
dung hé thong

- Chuong 5: Phat trién ung dung loT, 1ap trinh app, web server, diéu khién thiét bi tir xa

Két qua du kién:

- Hiéu & mé hinh, kién trac va cac giao thic két ndi trong hé thong IoT

- Phén tich va Iya chon phan ctmg, thiét ké so d6 két ndi thiét bi pht hop

- Xay dung churong trinh diéu khién va giam sat thiét b IoT tir xa

- Van dung kién thirc dé phét trién img dung cong nghé méi trong linh vuc k¥ thuat co khi

- Hinh thanh k¥ ning tir hoc, chii dong, sang tao trong trién khai giai phap IoT thuc té

[MEO03160] Thuc hanh Cong nghé gia cong hién dai 110.1.1]

+

+

Tén tiéng Anh: Practice of Advanced Machining Technology

Muyc tiéu: Gitp sinh vién ndm viing k¥ thuat thuc hanh cc phuong phap gia cong hién dai
khong truyén thong nhu gia cong bang dién, laser, in 3D, siéu am...

Noi dung: Sinh vién thyc hanh tryc tiép cac quy trinh gia cong hién dai nhu an mon dién hoa,
tia lira dién, cit day, han siéu am, in 3D va laser.

Chi tiét c4c bai:

- Bai 1: Gia cong bang tia ltra dién EDM

- Bai 2: Cat day EDM

- Bai3: In 3D va tmg dung trong ché tao mau
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[3]

+

- Bai 4: Gia cong bang siéu am va laser

- Bai 5: Viét bao cao két qua va so sanh véi phuong phép truyén théng
Két qua dy kién:

- Thao tac va van hanh duoc céc thiét bi gia cong hi¢n dai

- Hiéu 13 wu diém, han ché va pham vi Gmg dung cta timg phuong phap
- G4 lap chinh xac, thiét 1ap thong s phi hop véi chi tiét gia cong

- Lam viéc nhdm hi¢u qua, trinh bay 16 rang bao cao ky thuat

[ME03162] D 4n Cong nghé k¥ thut Co khi 1[0.1.1]

+

+

Tén tiéng Anh: Mechanical Engineering Technology Project

Muc tiéu: Huéng dan sinh vién thuc hién thiét ké hodc cai tién mot hé thong co khi vira va nho,

van dung tong hop kién thirc chuyén nganh da hoc dé giai quyét bai toan ky thuat thuc tién phu

hop véi diéu kién Viét Nam.

Nbi dung;: Sinh vién duoc giao dé tai lién quan dén hé thong co khi thudc linh vire nhu robotics,

nang lugng tai tao, tw dong hoa. Qua trinh thuc hién gém khdo sat yéu cau k¥ thuat, nghién ciru

hé théng twong tyr, phan tich chon phuong an truyén dong — diéu khién, thiét ké cac co cau,

chon dong co, tinh todn cong sut va do bén, thiét ké ban vé lép, mach diéu khién, viét gidi thuat

va chuong trinh diéu khién, kiém tra chi tiéu k¥ thuat, danh gia hiéu qua kinh té k¥ thuat.

Chi tiét cac ndi dung;

- Tim hiéu d¢é tai, yéu cau k¥ thuét va kha nang tng dung thuc té

- Khao sat cac hé théng tuong tu, phan tich vu — nhuogc diém

- Lua chon phuong 4n thiét ké: nguén dong luc, diéu khién, truyén dong

- Thiét ké co cAu truyén dong, co cau chap hanh va co cau lap rap

- Tinh toan cong sudt, kiém bén cac chi tiét va hé théng

- Thiét ké so d6 mach ngudn dong lyc va diéu khién, chuong trinh diéu khién

- Vé&ban vé lap, ban v& chi tiét, so 6 diéu khién, giai thuat

- Kiém tra thong sO dau ra, hiéu chinh, kiém tra lai hiéu suét va do bén

- Viétbao céo thuyét minh, thuyét trinh va bao vé dé tai trudc hoi dong

Két qua du kién:

- Phén tich va Iya chon hop Iy cic phuong an thiét ké hé thong co khi

- Tinh toan, kiém bén, thiét ké ban v& lap va cac co cau truyén dong ding tiéu chuan

- Thiét ké mach ngudn dong luc, diéu khién va viét chuong trinh diéu khién toan hé thong

- Phat trién k¥ nang tu hoc, tu nghién ctru, tinh than trach nhiém va hop tic nhém trong
qua trinh thyc hién dd an

[ME03078] Mon hoc ty chon 01 chuyén nganh 2[2.0.4]
[MEO03079] Mon hoc tu chon 02_chuyén nganh 2[2.0.4]
[ME03080] Mén hoc ty chon 03 _chuyén nganh 2[2.0.4]
[ME03081] Mon hoc ty chon 04 chuyén nganh 2[2.0.4]

Nhém mén t6t nghiép (Graduation Courses)
[ME09151] Thuyc tap tot nghiép 4[0.4.4]

+

+

Tén tiéng Anh: Graduation Internship

Muc tiéu: Sinh vién van dung toan bg kién thirc d3 hoc dé thuc hién mét du an k¥ thuat hoan
chinh tai nha may, bao gom thiét k&, ché tao, lap rap, lap trinh diéu khién trong hé¢ thong co dién
tir thuc té.
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+ Noi dung: Thuc tép thuc té tai doanh nghiép véi su hudéng dan cia giang vién va ki su nha
may. Noi dung bao gém thiét ké hé théng co khi, tinh toan dong hoc, lya chon dong co, lap
trinh diéu khién, 1p rap, thtr nghiém va béo cdo.

+ Chi tiét cac chuong:

- Chwong 1: Thuce hién cong viéc lién quan dén thiét ké, 1ap rép co khi
- Chuong 2: Tinh toan, lya chon dong co, mach dién diéu khién

- Chuong 3: Lap trinh diéu khién hé thong thiét bi

- Chuong 4: Giao tiép, tra cutru tai liéu k¥ thuat phuc vu cong viée

- Chuong 5: Béo c4o tong hop két qua thyc tap tot nghiép

+ Két qua du kién:

- Thuc hi¢n thanh thao cac cong viéc k¥ su co khi trong mdi truong thuc té
- Thiétké va lap rap hé thong thiét bi k¥ thuat theo yéu cau

- Lap trinh diéu khién va mo phong hoat dong cua hé théng

- Thé hién kha nang lam viéc ddc 1ap, chuyén nghiép, giao tiép hi¢u qua

[ME03153] D6 an/Khoa luan tot nghiép 5[0.5.5]

+ Tén tiéng Anh: Graduation Thesis

+ Muc tiéu: Van dung toan dién kién thic, k¥ nang va thai do cua sinh vién nganh C6ng ngh¢ Ky
thuat Co khi dé nghién ciru, thiét ké, mo phong hoic ché tao mot thiét bi, hé thong co kh1 day
chuyen san xuat hodc san pharn cu thé c6 tinh thuc tién cao, phuc vu san xudt va doi song

+ Noi dung: Sinh vién thuc hién dé tai d an tot nghiép theo nhdm 2 nguoi (trudong hop dac bict
c6 thé ca nhan). Noi dung gdm phan tich yéu cau dé tai, khao sat hé théng twong tu, thiét ké co
khi, diéu khién, tinh toan dong lyc hoc, Iya chon thiét bi, mo phong — 14p trinh — diéu khién,
viét bao céo va trinh bay bao v¢. D0 4n can thé hién dﬁy da ban veé ky thuat (6-8 ban A0), bao
céo thuyét minh (~100 trang), c6 thé kém phan mém hodc mé hinh van hanh.

+ Chi tiét cac noi dung;

- Phén tich yéu cau k thuat, tinh cap thiét va muc tiéu dé tai
- Lua chon phuong 4n t6i wu, thiét ké so d6 tong thé, so do truyén dong
- Tinh toan truyén dong co khi, chon dong co, thiét ké chi tiét may
- Thiét ke h¢ thong dicu khién dién, khi nén, thuy luc (néu c6)
- Viét chuong tnnh diéu khién, mo phong hodc tich hgp hé thong (néu co)
- V& ban vé& két cau co khi, mach diéu khién, so dd nguyén 1y
- Trinh bay bdo céo thuyét minh (~100 trang), ban v& A0 va cac tai liéu lién quan
- Bao vé d6 an trude hoi déng: trinh bay, phan bién, danh gia
+ Két qua du kién:

- Phén tich, Ira chon hop 1y phuong an thiét ké phu hop véi bai toan thyc tién

- Tinh toan thiét k& hé thong truyén dong, bd phan cong tac, diéu khién theo tiéu chuan

- Thiét ké va trinh bay dtng quy cach cac ban vé& k¥ thuat, mé hinh va tai liéu thuyét minh

- Thé hién nang lyc 1ap trinh, mo phong, sang tao va giai quyét van dé ky thuat

- Thé hién tinh than chii dong, hop tac nhom, k§ nang trinh bay va bao vé du 4n mot cch
chuyén nghiép

[4] Nhom mon ty chon chuyén nganh (Specialized Courses)

[ME03164] Béo tri Thiét bi co khi 2[2.0.4]

+

+

Tén tiéng Anh: Maintenance of Mechatronic Systems
Muc tiéu: Trang bi kién thtrc va k¥ ning co ban vé bao tri thiét bi co dién tir, bao gdbm cac

phu’orng phép béo tri, 1ap ké hoach, danh gia hiéu qua va ap dung béo tri ning sut toan dién

TPM dé nang cao hiéu qua san xut.
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Noi dung: Mon hoc tap trung vao bao tri du doan, phong ngtra, ky thudt giam sat tinh trang, 1ap

ké hoach bao tri du phong va tdi wu hoa hiéu suét thiét bi. Gidi thidu cong cu nhu so d6 Noiret,

xuong c4, va cac chi sb do hiéu qua bao tri (OEE, TEEP).

Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Té)ng quan bdo tri h¢ théng co dién tir — vai tro, muc ti€u, phan biét cac khai
niém

- Chuong 2: Céc phuong phép béo tri — phan loai, cip do, chién luoc, 1ap ké hoach

- Chuong 3: Hi€u qua bao tri — d9 tin cdy, kha nang san sang, khic phuc sy cd

- Chuong 4: Chi phi chu ky séng — hoat dong, loi nhudn, chi phi thiét bi

- Chuong 5: Bao tri ning suit toan dién (TPM) — muc tiéu, tru cot, chi sb OEE, TEEP

Két qua du kién:

- Tich liy kién thirc vé bao tri hé thong co khi — dién tir

- Van hanh va khai thac ddy chuyén san xuat hiéu qua hon

- Xay dung ké hoach bao tri cu thé cho ting loai thiét bi

- Phan tich hiéu qua va chi phi bao tri dé dé xuat t6i wu hoa

- Ap dung TPM dé nang cao d9 tin cdy va hi¢u suat hé théng san xuét

[MEO03165] Phuong phap phan tir hitu han 2[2.0.4]

+

+

Tén tiéng Anh: The Finite Element Method

Muc tiéu: Cung cap kién thirc co ban vé phuong phap phan tir hitu han trong giai bai toan ki

thuat — tir viéc thiét 1ap hé phuong trinh tuyén tinh, ndi suy ham, xay dung ma tran do cimg dén

{mg dung cho thanh, dam, tim va cac bai toan nhiét.

Noi dung: Mén hoc tap trung vao nén tang 1y thuyét va ki thuat tinh toan bang phuong phap

phén tur hiru han (FEM), bao gé)m cac phép ndi suy, mo hinh phﬁn ttr 1D, 2D, thiét 1ap ma tran

do cimg, tai nut twong duong va phan tich bai toan nhiét, két cau. Sinh vién lam quen véi cac

phan mém tinh toan FEM hién dai.

Chi tiét cac chuong;

- Chuong 1: Tong quan phuong phép phan tir hitu han —khai niém, mo hinh, c4u tric phan
mém

- Chuong 2: Céc van dé co ban — ma trén, hé phuong trinh tuyén tinh, dinh luat Hooke,
quan hé bién dang — chuyén vi

- Chuong 3: Xap xi FEM — n6i suy Lagrange, Hermite, ham dang, bién d6i hinh hoc

- Chuong 4: Phan tir thanh 1D — thiét 14p ma trén do cing, tai nt tuong duong

- Chuong 5: Phan tir thanh 2D — cau triic trong mét phang, vi du img dung

- Chuong 6: Phan tir dim 1D — m6 hinh 2 nut, tinh toan do ctmg va tai

- Chuong 7: Phan tir dim trong khong gian 2D —md hinh va vi du tinh toan

- Chuong 8: Phan tir tim chiu tai phang — phan tir tam gi4c 3 nut, tir giac 4 niit

Két qua dy kién:

- Ap dung duoc cac phép toan ma tran dé xay dung hé phuong trinh FEM

- Noi suy va xac dinh dugc ham dang phﬁn tir, tir d6 thiét 1ap ma trén do cung, tai nat

- Phan tich duoc bai toan co hoc két cAu va truyén nhiét béng FEM

- Sir dung phan mém mod phong FEM co ban dé giai bai toan ky thuat

- Rén luyén k¥ nang 1am viéc nhom, béo céo va trinh bay két qua phén tich ky thuat

[MEO03166] Vat liéu méi trong co khi 2[2.0.4]

+

+

Tén tiéng Anh: New Materials in Mechanics
Muc tiéu: Trang bi kién thire vé cac vat liéu hién dai trong co khi va kha nang phan tich, lya
chon, xur 1y vat liéu nham déap g y€u cau thiét ké va san xuat.
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Noi dung: Mon hoc cung cép kién thirc vé cAu trac vat liéu, vat liéu tién tién, quan hé cAu trac
— tinh cht, chuyén bién pha, phuong phap xir Iy va timg dung vét lidu trong thiét ké k thuat.
Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Téng quan vat li€u ky thuat — khai niém, phan loai, tinh chét

- Chwong 2: C4u tric mang tinh thé va tinh chét co Iy

- Chuong 3: Gian d6 pha va chuyén bién pha

- Chuong 4: Co s¢ khoa hoc xr Iy kim loai — nhiét luyén, bién dang

- Chuong 5: Quan hé cau tric — tinh chat — xir Iy — ing dung

- Chuong 6: Phan tich Iya chon vét lidu thiét ké

- Chuong 7: Téi uu vét liéu da tiéu chi — mé hinh hoa, hd trg may tinh

- Chuong 8: Vit liéu méi trong co khi — composite, hop kim nhe, vat li¢u thong minh
Két qua dy kién:

- Phan tich cAu trac va dic tinh co ban cua vat liéu ki thuat

- Hiéu co ché chuyén pha, két tinh va xtr ly vat li¢u

- Lura chon va g dung vt lidu trong cac bai toan thiét ké k¥ thuat

- Tiép can cac vat liéu tién tién va cac k¥ thuat xtr Iy mai trong co khi

[ME03036] Mang cong nghi¢p 2[2.0.4]

+

+

Tén tiéng Anh: Industrial Network

Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién nganh Co dién tir kién thirc co ban vé ky thuat mang cong

nghiép, bao gdm cac giao thirc truyén thong, hé thdng bus pho bién, va kha ning thiét 1ap hé

théng SCADA gidm sat va diéu khién qua trinh san xuat. Sinh vién ciing rén luyén ky ning
thuc hanh mo phong, cAu hinh mang, va két ndi thiét bi cong nghiép.

N6i dung: Mén hoc bao gdm hai phan:

- Co s¢ ky thuat mang cong nghlep cung cap khai niém vé tin hiéu, giao tiép, kién trac
giao thirc (OSI, TCP/IP), ché do truyén, moi truong truyén dan;

- Hé thong mang va SCADA — gi6i thi€u céc hé thong bus nhu Profibus, CAN, Modbus,
Ethernet; k§ ning két ndi phan mém WinCC véi cac thiét bi PLC; phén tich — thiét ké hé
gidm sat cong nghiép.

Chi tiét cac chuong;

- Chuong 1: Co sé k¥ thuat mang cong nghiép

- Chuong 2: Bao toan dit liéu va méi trudng truyén dan

- Chuong 3: Cac hé thong bus ding trong mang cong nghiép (Profibus, CAN, Modbus,
Ethernet...)

- Chuong 4: Két ndi WinCC véi cac thiét bj cong nghiép qua OPC Server

- Chuong 5: Mot s6 van dé trong tich hop hé thdng mang cong nghiép

Két qua du kién:

- Nam ving kién thirc nén tang vé truyén thong cong nghiép va phuong phap bao toan di
licu

- Hiéu v van dung céc giao thiic truyén théng va cau tric mang bus trong thiét ké hé thong
diéu khién

- Str dung duoc phan mém mé phong (WinCC, PLC SIM...) thiét 1ap hé SCADA co ban

- Thé hi¢én kha nang tu hoc, lam viéc nhom, va ing dung kién thire vao thuc tién san Xuét

[ME03086] Quan 1Y san xuét 2[2.0.4]

+

+

Tén tiéng Anh: Production Management

Muc tiéu: Trang bi kién thirc va k¥ ning co ban trong quan 1y san xuat nhur 1ap ké hoach san
xuat, quan ly du trit, di€u do san xuat, t61 uu hoa chién lugce cong nghé va mat bang nham nang
cao hi¢u qua va kha nang canh tranh cua doanh nghiép trong thoi ky hdi nhap quoc te.
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+ N6i dung: Mén hoc cung cip céc cong cu, k§ thuat va chién luoc trong quan 1y san xut hién
dai. Noi dung bao gdm hoach dinh cong nghé va san pham, bd tri mét bang, quéan 1y cong suat,
didu do, du bao cau, quan ly ton kho, ap dung cac hé théng quan ly chét luong ISO, HACCP,
SAS8000...

+ Chi tiét cac chuong:

- Chuong mé dau: Toéng quan quan 1y san xuat, khai niém, muc tiéu, vai trd

- Chuong 1: Co sé kinh té hoc trong quan 1y san xudt — san xuét, chi phi, cung cau

- Chuong 2: Chién lugc san phim va dy bao cau — du bao, phuong phép, danh gia két qua

- Chuong 3: Chién lugc cong suét va cong nghé — hoach dinh cong suét, chon cong nghé,
mit bang

- Chuong 4: Chién luoc nguén luc téng hop — céac chién luge, vi du ap dung

- Chwong 5: Quan 1y du trit — phan tich chi phi, k§ thuat ABC, mé hinh t6n kho

- Chuong 6: Biéu do san xuit — nguyén tic diéu do, phuong phép Johnson, Hungary

- Chuong 7: Quan 1y san xuat thoi hoi nhap — ISO 9000, ISO 14000, HACCP, SA8000

+ Két qua duy kién:

- Hiéu va trinh bay duoc vai tro, muc tiéu va cac yéu t anh hudng dén hoat dong san Xuét
- Phan tich va xay dung chién luge san phém, cong nghé, cong Suat, nguén luc phu hop

- Vian dung duoc cac ki thuat didu do, du bao, kiém soat ton kho dé tdi wu hoa san xuét

- Ap dung dugc cac hé théng quén ly chét luong quéc té trong san xuét hién dai

- Hinh thanh ning luc giai quyét van dé, phan tich hé thng, cai tién quy trinh doanh nghiép

[ME03087] Thtr nguyén va chuyén doi don vi 2[2.0.4]
+ Tén tiéng Anh: Dimensions and Units Conversions

+ Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kién thirc vé thir nguyén va don vi dé co thé kiém tra tinh
chinh xac ctia cong thirc vat 1y, chuyén d6i dung don vi va g dung nguyén ly dong dang trong
thiét ké ky thuat.

+ N6i dung: Hoc phéan cung cép kién thirc vé cac thir nguyén co ban, hé don vi ph bién nhu ISO,
CGS, FPS, SI, ASME; cach viét diing don vi quic té, kiém tra tinh diing din ctia cong thirc k§
thuat va chuyén doi gitra cac hé don vi. Ngoai ra, mon hoc trang bi kién thirc dong dang dong
lyc hoc nham thiét ké md hinh véi ty 1¢ thu nho.

+ Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Tong quan thir nguyén va don vi — y nghia, k¥ hiéu, hé thong don vi
- Chuwong 2: Quan hé thtr nguyén va cong thirc — phén tich, can bang, img dung
- Chuong 3: Chuyén di don vi gitta cac hé — ISO, FPS, SI, vi du tinh toan
- Chuong 4: Béng dang dong luc hoc — khai niém, ap dung trong mo hinh co khi
+ Két qua du kién:
- Hiéu ban chit thtr nguyén, hé don vi va nguyén ly dong dang
- Thyc hién chuyén d6i don vi chinh xéc gitta cac hé do ludng
- Kiém tra va x4c minh d6 dung dén ctia cong thire ki thuat qua can bang thir nguyén
- Ung dung nguyén ly dong dang dé thiét ké mo hinh mé phong c6 ty 1& phi hop

[ME03088] Cac chuan cong nghé quéc té 2[2.0.4]

+ Tén tiéng Anh: Standards of International Technology

+ Muc tiéu: Trang bi cho sinh vién kién thirc vé cc tiéu chuan k¥ thudt qudc té trong linh vire co
khi, dién — dién tir va co dién tir nhur ISO, DIN, JIS, ANSI, ASME, IEEE... nham gitp sinh
vién ¢6 kha ning 1am viéc trong mdi truong k¥ thuat tiéu chuan hoa toan cau va dap tng yéu
cau doanh nghiép trong va ngoai nudc.
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+ N01 dung: Mén hoc gi6i thiéu cac chudn cong nghlep co khi (ASME ASTM) dién — dién tir —
vién théng (IEC, IEEE, ITU), cac tiéu chuan qudc gia va qudc té phd bién (ISO, DIN, JIS,
ANSIL...), tiéu chuan phi chinh phit (NGO), va so sanh céc tiéu chuan cia cac chau luc My, Au,
A. Sinh vién ciing dugc tim hiéu tmg dung thyc té va y nghia cia cac tiéu chuén trong thiét ké,
van hanh, danh gia chét luong san phim va hé théng.

+  Chitiét cac chuong:

- Chwong 1: Gi6i thiéu céc tiéu chuin qudc té va qudc gia quan trong
- Chuong 2: Céc chuan cong nghiép ASME

- Chuong 3: Cac chuan cong nghiép IEEE

- Chuong 4: Cac tiéu chuén ISO, ANSI, DIN, JIS

- Chuong 5: Céc tiéu chuén phi chinh phi (NGO)

- Chuong 6: So sanh céc tiéu chuin ciia My — Au— A

+ Két qua du kién:

- Hiéu rd béan chét, lich sir va pham vi g dung cua céc tiéu chuén k¥ thuat quéc té

- Ap dung cac chuan cong nghé vao thiét ké, lip dat va danh gia hé théng ky thuat

- Phan biét va lya chon tiéu chuin phu hop trong ting linh vuce k¥ thuat cu thé

- Nang cao nhén thirc chuyén mén va kha ning lam viéc trong méi truong tiéu chuan hoa

[ME03098] Cu tric robot 2[2.0.4]

+ Tén tiéng Anh: Structures of Robots

+ Muc tiéu: Cung cép cho sinh vién nén tang thiét ké phan co khi cta robot theo cac diéu kién
dong hoc va dong luc hoc di xac dinh. Mon hoc gitip sinh vién phan tich cu trac, chon ngudn
dong luc, thiét ké két cAu co khi, Iya chon cam bién va 1ap trinh diéu khién trong hé théng robot,
tir d6 nang cao nang lyc tich hop lién nganh.

+ Noi dung: Mén hoc trang bi kién thuc thiét ké tong thé céu triic robot, bao gdm phan loai robot
(tay may, robot di dong, robot hinh nguoi.. ) tinh toan ngudn dong luc, Iua chon khép néi, truc,
0, b truyen cam bién, va chuong trinh diéu khién. Day 1a hoc phan tich hop giita co khi, dién
tir va diéu khién.

+ Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Tong quan cau tric robot
- Chuong 2: Nguon dong luc trong robot
- Chuong 3: Két cau co khi trong robot
- Chuong 4: Céc bd truyén dong trong robot
- Chuong 5: Cam bién dung trong robot
- Chuong 6: Chuong trinh diéu khién robot
+ Két qua du kién:
- Phén loai va mo ta dic diém cAu trac cua céac loai robot phé bién
- Luya chon hop Iy ngudn dong luc va thiét bi chap hanh phii hop véi yéu cau bai toan
- Phan tich va tinh toan cac bo truyén co khi, cac khép ndi, 6 1an, truc trong thiét ké robot
- Lua chon cam bién va viét so d0 diéu khién robot theo chuong trinh Iap trinh phii hop
- Nang cao tu duy hé thong va kha ning tich hop cac linh virc co — dién — diéu khién trong
thiét ké robot

[ME03114] Ung dung Cong nghé servo 2[2.0.4]

+ Tén tiéng Anh: Application Servo Technology

+ Muc tiéu: Trang bi kién thic va k¥ nang lién quan dén thiét bi servo trong cong nghiép: ciu

trac, nguyén ly diéu khién, mé hinh hoa va 13p trinh van hanh h¢ théng servo an toan hi€u qua.
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+ Noi dung: Mon hoc dé cap dén cac loai thiét bi servo (dién, thuy luc, khi nén), cac phuong phap
diéu khién servo vi tri — toc d6 —mo men — luu luong — ap suat, két ndi mach diéu khién, thiét
1ap driver va 1ap trinh diéu khién servo.

+ Chi tiét cac chuong:

- Chuong 1: Tong quan hé thong diéu khién servo — cdu trac, dic diém, phan loai
- Chuong 2: M6 hinh todn hoc cta h¢ théng servo — mod ta, mo hinh hoa, truyén dat
- Chuong 3: Cac loai dong co servo — AC, DC, budc, servo quay, tuyén tinh
- Chuong 4: Phuong phap diéu khién — PID, 1ap trinh diéu khién vi tri, toc do
- Chuong 5: Cai dit thong sb va két ndi thiét bi — driver, cam bién, PLC
+ Két qua du kién:
- Hiéu nguyén 1y va ciu tric cua cac hé servo cong nghiép
- Phan tich, m6 hinh hoa va 1ap trinh diéu khién servo theo yéu cau cu thé
- Cai dit va d4u ndi an toan thiét bj servo véi cac bd diu khién cong nghiép
- Sir dung phan mém mo phong dé kiém thir giai thuat diéu khién.

16. Chuwong trinh dao tao dwgc cip nhit va théng qua:

[1] Xay dung va tham dinh 1an 01 Théang 05/2025.
[2]  Hiéu chinh l4n 02 (cap nhat Quy ché quéan Iy dao tao) Thang 09/2025
Thanh phé H6 Chi Minh, ngay 08 thang 09 nim 2025
TRUGNG KHOA HIEU TRUONG
PGS. TS. L¢ Khanh Dién PGS. TS. Cao Hao Thi
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BO GIAO DUC VA PAO TAO
TRUONG DAI HOC CONG NGHE SAI GON

PHU LUC 1_KE HOACH GIANG DAY CHI TIET KHOA 2025

CHUONG TRINH PAO TAO PAI HQC
Nganh: CONG NGHE KY THUAT CO KHI [Mi nganh: 7510201]

PHUONG THUC DANH GIA .
DIEM THANH PHAN, KIEM TRA, THI YEU CAU B

MON MON PHAN BG 56 TIN CHI PHAN B SO TIET CHI TIET 10
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01 02 03 04 05 06 07 08 | 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34
01 HK1 GS33001  [Toan A1 (Ham 1 bién, chudi) [T BB 4[3.1.8] 4 3 1 0 0 0 0 0 3 60 [ 45 [ 15 0 0 0 0 0 [ 120] 2020 60 [ TL TL 45 | 90 [LT] [GS03]
02 HK1 GS43001  [Vatly 1 1] BB 3[2.1.6] 3 2 1 0 0 0 0 0 6 45 30 15 0 0 0 0 0 90 0 30 70 TL TL 45 90 [LT] [GS04]
03 HK1 GS49004 | Thi nghiém Vat 1y_Phan 1 111 BB 1]0.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 o | 100 0 TH 0 90 [TN] [GS04]
04 HK1 GS59001  [Tin hoc dai cuong 1] BB 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 30 0 0 0 0 0 0 60 0 40 60 TN N 45 45 [LT] [GS05]
05 HK1 GS59002 | Thye hanh tin hoc dai cuong 111 BB 2(0.2.3] 2 0 1 0 1 0 0 0 3 45 0 15 0 30 0 0 0 45 0 50 | 50 [ TH TH | 45 | 60 [PM] [GS05]
06 HK1 GS19007  [Tiéng Anh 1 2] BB 2[1.1.3] 2 1 0 1 0 0 0 0 3 45 15 0 30 0 0 0 0 45 20 20 60 VD TN 15 75 [NN] [GS01]
07 HK1 ME03006 | Nhap mon Cong tic ky su 131 BB 2[1.1.3] 2 1 0 1 0 0 0 0 3 45 | 15 0 30 0 0 0 0 45 | 20 [ 30 [ s0 | TL TL 45 | 60 [LT] [MEO00]
08 HK1 MEO03014  [Mai trudng CN va An toan lao dong 131 BB 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 30 0 0 0 0 0 0 60 20 20 60 TL TN 60 70 [LT] [ME00]
09 HK1 ME03044 | Cong nghé co khi 131 BB 3[2.1.6] 3 2 1 0 0 0 0 0 6 45 | 30 [ 15 0 0 0 0 0 90 | 20 [ 20 | 60 [TLIN|] TN [ 60 | 60 [LT] [ME00]
10 HK1 ME03045  |Thyc hanh Cong ngh¢ Co khi 1 131 BB 1[0.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 30 0 0 0 15 0 0 100 0 VD+TH[ 0 45 [TH] [ME00]
11 HK2 GS93005__|Gido duc thé chit 1 10.2] BB 0[0.2.3] 0 0 1 0 1 0 0 0 3 45 0 15 0 30 0 0 0 45 || 30 0 70 0 0 0 0 [SA] [GS09]
12 HK2 GS19008  [Tiéng Anh 2 2] BB 2[1.1.3] 2 1 0 1 0 0 0 0 3 45 15 0 30 0 0 0 0 45 20 20 60 VD TN 15 75 [NN] [GS01]
13 HK2 GS29001 _[Phap lujt Viét Nam dai cuong 121 BB 3[2.1.6] 3 2 1 0 0 0 0 0 6 45 | 30 [ 15 0 0 0 0 0 90 | 10 [ 40 [ s0 | TN TN [ 60 | 60 [LT] [GS02]
14 HK2 GS79005 [ Triét hoc Méac — Lénin 2] BB 33.0.6] 3 3 0 0 0 0 0 0 6 45 45 0 0 0 0 0 0 90 20 30 50 TL TL 45 60 [LT] [GS07]
15 HK2 GS79006 _|Kinh té chinh trj Mac — Lénin 121 BB 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 | 30 0 0 0 0 0 0 60 [ 20 [ 30 [ s0 | TL TL 45 | 60 [LT] [GS07]
16 HK2 ME03046  [Thyc hanh Cong ngh¢ Co khi 2 131 BB 1[0.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 0 100 0 VD+TH[ 0 45 [TH] [ME00]
17 HK2 ME03049 _|Pang luc hoc co hé 131 BB 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 | 30 0 0 0 0 0 0 60 [ 20 [ 20 [ 60 | TL TL 60 | 75 [LT] [MEO00]
18 HK2 ME03051 _[Sire bén vit ligu 131 BB 3[2.1.6] 3 2 1 0 0 0 0 0 6 45 30 15 0 0 0 0 0 90 20 20 60 TL TL 60 70 [LT] [ME00]
19 HK2 ME03134 _|Phuong phap s& 131 BB 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 | 30 0 0 0 0 0 0 60 [ 20 [ 30 [ s0 | TL TL 75 | 75 [LT] [MEO00]
20 HK2 MEO03135  [KY thudt di¢n 131 BB 3[2.1.6] 3 2 1 0 0 0 0 0 6 45 30 15 0 0 0 0 0 90 20 30 50 TL TL 60 60 [LT] [ME00]
21 HK3 GS93006 _|Gido duc thé chét 2 (tu chon) 10.2] BB 0[0.2.3] 0 0 1 0 1 0 0 0 3 45 0 15 0 30 0 0 0 45 || 30 0 70 0 0 0 0 [SA] [GS09]
22 HK3 MEO03132  |K¥ thudt Idp trinh trong co khi 1] BB 3[2.1.6] 3 2 1 0 0 0 0 0 6 45 30 15 0 0 0 0 0 90 20 30 50 TL TL 60 60 [LT] [ME00]
23 HK3 GS19009 | Tiéng Anh 3 121 BB 2[1.1.3] 2 1 0 1 0 0 0 0 3 45 | 15 0 30 0 0 0 0 45 10 [ 20 [ 70 ] vbo | TN 15 | 75 [NN] [GS01]
24 HK3 GS79007 _ [Chu nghia xa hdi khoa hoc 2] BB 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 30 0 0 0 0 0 0 60 20 30 50 TL TL 45 60 [LT] [GS07]
25 HK3 ME03052 | Thyc hanh Sitc bén vat ligu 131 BB 1]0.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 o | 100 0 TH 0 0 [TH] [ME00]
26 HK3 ME03055  [Nguyén ly mdy va Robot 131 BB 3[2.1.6] 3 2 1 0 0 0 0 0 6 45 30 15 0 0 0 0 0 90 20 30 50 TL TL 60 60 [LT] [ME00]
27 HK3 ME03136 | V& ky thuit co khi va dung sai 131 BB 3[2.1.6] 3 2 1 0 0 0 0 0 6 45 | 30 [ 15 0 0 0 0 0 90 | 20 [ 30 [ s0 | TL TL 60 | 90 [LT] [MEO00]
28 HK3 ME03137 |Co hoe luu chét 131 BB 3[2.1.6] 3 2 1 0 0 0 0 0 6 45 30 15 0 0 0 0 0 90 20 30 50 TL TL 60 60 [LT] [ME00]
29 HK3 ME03138 | Thyc hanh Ky thujt dién 131 BB 1]0.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 o | 100 0 BC 0 0 [TH] [ME00]
30 HK3 ME03167 _|Phép bién doi Laplace va MATLAB 131 BB 33.0.6] 3 3 0 0 0 0 0 0 6 45 45 0 0 0 0 0 0 90 20 30 50 | TL/TN TL 75 75 [LT] [ME00]
31 HK4 MI03002_|Gido duc Quéc phong - An ninh 10.1] BB 0[6.3.16] 0 6 1 0 2 0 0 0 16 | 165 [ 90 | 15 0 60 0 0 0 [240f o0 0 0 0 0 0 0 0 [MI00]
32 HK4 (893007 [Gido duc thé chat 3 (tw chon) 10.2] BB 0[0.2.3] 0 0 1 0 1 0 0 0 3 45 0 15 0 30 0 0 0 45 30 0 70 0 0 0 0 [SA] [GS09]
33 HK4 ME03133 | Thyc hanh Ky thujt I3p trinh trong co khi 111 BB 1]0.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 o | 100 0 TH 0 90 [TH] [ME00]
34 HK4 GS19010  [Tiéng Anh 4 2] BB 2[1.1.3] 2 1 0 1 0 0 0 0 3 45 15 0 30 0 0 0 0 45 10 20 70 VD TN 15 120 [NN] [GS01]
35 HK4 GS79008 _|Lich sir Pang cong san Viét Nam 121 BB 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 | 30 0 0 0 0 0 0 60 [ 20 [ 30 [ s0 | TL TL 45 | 60 [LT] [GS07]
36 HK4 ME03056 _[Két céu co khi 131 BB 3[2.1.6] 3 2 1 0 0 0 0 0 6 45 30 15 0 0 0 0 0 90 30 20 50 TL TL 60 60 [LT] [ME00]
37 HK4 ME03062 | Truyén déng co khi 131 BB 3[3.0.6] 3 3 0 0 0 0 0 0 6 45 | 45 0 0 0 0 0 0 90 | 20 [ 30 | s0 |TLaN| TL/AN [ 45-75] 75-90 [LT] [ME00]
38 HK4 MEO03117 _ [Thyc hanh V& k¥ thudt co khi 131 BB 1[0.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 0 100 0 TL+VE[ 0 90 [TH] [ME00]
39 HK4 ME03119 | Thyc hanh Soildworks 131 BB 1]0.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 100 0 TH o | 120 [TH] [ME00]
40 HK4 ME03139  |Cong nghé va thiét bi nhiét 131 BB 3(3.0.6] 3 3 0 0 0 0 0 0 6 45 45 0 0 0 0 0 0 90 20 30 50 | TL+TN| TN 60 60 [LT] [ME00]
41 HK4 ME03140 _|Pién tir cong nghiép 131 BB 3[3.0.6] 3 3 0 0 0 0 0 0 6 45 | 45 0 0 0 0 0 0 90 | 20 [ 30 | s0 | TL/N| TL/IN [ 60-90] 60-90 [LT] [ME00]
42 HK4 MEO03141 |Thyc hanh Laplace vi MATLAB 131 BB 10.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 0 100 0 VD+TH[ 0 60 [TH] [ME00]
43 HK4 ME09008 _|Céng ngh¢ khi nén 131 BB 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 | 30 0 0 0 0 0 0 60 [ 20 [ 20 [ 60 | TL TL 60 | 75 [LT] [MEO00]
44 HKS GS79009 [ Tu twong Ho Chi Minh 2] BB 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 30 0 0 0 0 0 0 60 20 30 50 TL TL 45 60 [LT] [GS07]
45 HKS ME03012 _|Pb én Truyén dong co khi 131 BB 1]0.1.1] 1 0 0 0 0 1 0 0 1 45 0 0 0 0 45 0 0 15 0 o | 100 0 VD 0 0 [CD] [ME00]
46 HKS ME03016 _|Tiéng Anh chuyén nganh 131 BB 2[1.1.3] 2 1 0 1 0 0 0 0 3 45 15 0 30 0 0 0 0 45 20 30 50 TN TN 60 60 [LT] [ME00]
47 HKS ME03121 | Thyc tap Cong nhan ky thut 131 BB 2(0.2.2] 2 0 0 0 2 0 0 0 2 60 0 0 0 60 0 0 0 30 0 o | 100 0 |vD+TH[ 0 45 [TH] [ME00]
48 HKS MEO03142  |Thyc hanh Di¢n tir cong nghiép 131 BB 10.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 0 100 0 VD+TH[ 0 15 [TN] [ME00]
49 HKS ME09006 | Cong nghé thuy lyc 131 BB 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 | 30 0 0 0 0 0 0 60 [ 20 [ 20 [ 60 | TL TL 60 | 75 [LT] [MEO00]
50 HKS MEO09013 | Thyc hanh Cong ngh¢ khi nén 131 BB 10.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 0 100 0 TH 0 15 [TN] [ME00]
51 HKS ME03143 _ |Nguyén Iy va méy cit kim logi 141 BB 3[2.1.6] 3 2 1 0 0 0 0 0 6 45 | 30 [ 15 0 0 0 0 0 90 | 20 [ 30 | so | TL [TN+TL[ 60 | 60 [LT] [ME00]
52 HK5 ME03144 |Nguyén Iy va may gia cong bang bién dang 14] BB 3(2.1.6] 3 2 1 0 0 0 0 0 6 45 | 30 [ 15 0 0 0 0 0 [ 90 | 20 [ 307 50 TL [ TN+TL] 60 | 60 [LT] [ME00]
53 HKS ME03168 _|PLC 141 BB 3[3.0.6] 3 3 0 0 0 0 0 0 6 45 | 45 0 0 0 0 0 0 90 | 20 [ 20 [ 60 | TL TL 60 | 90 [LT] [MEO00]
54 HKS ME09015  [Cdng ngh¢ CAD/CAM/CNC 4] BB 3[2.1.6] 3 2 1 0 0 0 0 0 6 45 30 15 0 0 0 0 0 90 20 20 60 TL TL 7590 [ 75-90 [LT] [ME00]
55 HK6 ME03065 | Cong ngh¢ diéu khién tu dong 131 BB 3[2.1.6] 3 2 1 0 0 0 0 0 6 45 | 30 [ 15 0 0 0 0 0 90 | 20 [ 30 [ s0 | TL TN [ 60 | 60 [LT] [MEO00]
56 HK6 ME03066 _|Trang bi trong mdy cong nghiép 131 BB 3[2.1.6] 3 2 1 0 0 0 0 0 6 45 30 15 0 0 0 0 0 90 20 30 50 TL TL 45 90 [LT] [ME00]
57 HK6 ME09011 | Thyc hanh Cong nghé thuy lyc 131 BB 1]0.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 o | 100 0 TH 0 15 [TH] [ME00]
58 HK6 ME03075  [Thyc hanh PLC 4] BB 10.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 0 100 0 VD+TH[ 0 15 [TH] [ME00]
59 HK6 ME03078 _|Mon hoc tu chon 01_chuyén nganh 141 TC 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 | 30 0 0 0 0 0 0 60 0 0 0 0 0 0 0 [LT] [ME00]
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60 HK6 MEO03120 _ |Thyc hianh CAD/CAM 4] BB 10.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 0 100 0 TH 0 15 [TH] [ME00]
61 HK6 ME03145 _|Cong ngh¢ gia cong hién dai 141 BB 3[2.1.6] 3 2 1 0 0 0 0 0 6 45 | 30 [ 15 0 0 0 0 0 90 | 20 [ 30 [ s0 | TL TL 75 | 75 [LT] [MEO00]
62 HK6 ME03146 _|D6 én Thiét ké may 4] BB 1[0.1.1] 1 0 0 0 0 1 0 0 1 45 0 0 0 0 45 0 0 15 0 0 100 0 VD 0 15 [CD] [ME00]
63 HK6 ME03148 | Thyc hanh Nguyén Iy va méy cit got kim loai 141 BB 1]0.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 o | 100 0 |vD+TH[ 0 45 [TH] [ME00]
64 HK6 MEO03169  |Tay miy cong nghi¢p 4] BB 3(3.0.6] 3 3 0 0 0 0 0 0 6 45 45 0 0 0 0 0 0 90 20 30 50 TL TL 70 90 [LT] [ME00]
65 HK6 ME09017 | Thye hinh CNC 141 BB 1]0.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 o | 100 0 TH 0 0 [TH] [ME00]
66 HK7 MEO03068  [Thyc hanh Trang bi di¢n trong médy cong nghi¢p 131 BB 10.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 0 100 0 BC 0 0 [TH] [ME00]
67 HK7 ME03079 _|[Mén hoc tu chon 02_chuyén nganh 141 TC 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 | 30 0 0 0 0 0 0 60 0 0 0 0 0 0 0 [LT] [ME00]
68 HK7 MEO03080  [Mdn hoc tu chon 03_chuyén nganh 4] TC 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 30 0 0 0 0 0 0 60 0 0 0 0 0 0 0 [LT] [ME00]
69 HK7 ME03081 _|Mon hoc tu chon 04_chuyén nganh 141 TC 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 | 30 0 0 0 0 0 0 60 0 0 0 0 0 0 0 [LT] [ME00]
70 HK7 MEO03084  [Thyc hanh Tay mdy cong nghi¢p 4] BB 1[0.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 0 100 0 TH 0 60 [TH] [ME00]
71 HK7 ME03122 | Thye tap Cong tic ky su 141 BB 2(0.2.2] 2 0 0 0 2 0 0 0 2 60 0 0 0 60 0 0 0 30 0 o | 100 0 BC 0 0 [TH] [ME00]
72 HK7 MEO03129  [Nhap mén Cong nghé loT 4] BB 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 30 0 0 0 0 0 0 60 20 20 60 TL TL 60 60 [LT] [ME00]
73 HK7 ME03160 | Thyc hanh Céng nghé gia cong hién dai 141 BB 1]0.1.1] 1 0 0 0 1 0 0 0 1 30 0 0 0 30 0 0 0 15 0 o | 100 0 |vD+TH[ 0 45 [TH] [ME00]
74 HK7 ME03162 |Po én Cong nghé ky thuat Co khi 4] BB 10.1.1] 1 0 0 0 0 1 0 0 1 45 0 0 0 0 45 0 0 15 0 0 100 0 BC 0 0 [CD] [ME00]
75 HKS ME09151 | Thye tap tét nghiép 15.1] BB 4[0.4.4] 4 0 0 0 4 0 0 0 4 [[120] o 0 o [ 120] o 0 0 60 0 o | 100 0 BC 0 0 [NT] [MEO00]
76 HK8 ME03153 D6 an/Khoa lugn t5t nghiép [5.31 BB 5[0.5.5] 5 0 0 0 0 0 5 0 5 225 0 0 0 0 0 225 0 75 0 0 100 0 BC 0 25 [CD] [ME00]

DANH SACH MON TU CHON

01 HK7_TC ME03036 _|Mang cong nghiép 141 TC 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 | 30 0 0 0 0 0 0 60 | 30 [ 20 | s0 | TL/N| TNL [ 60-90] 60-90 [LT] [ME00]
02 HK7_TC ME03086 |Quan Iy sin xudt 4] TC 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 30 0 0 0 0 0 0 60 20 20 60 TL TL 60 70 [LT] [ME00]
03 HK7_TC ME03087 | Thir nguyén va chuyén di don vi 141 TC 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 | 30 0 0 0 0 0 0 60 [ 30 [ 20 [ s0 | TN TN [ 45 | 60 [LT] [MEO00]
04 HK7_TC ME03088 | Céc chuan cong ngh¢ quée té 4] TC 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 30 0 0 0 0 0 0 60 20 30 50 TN TN 45 60 [LT] [ME00]
05 HK7_TC ME03098 | Ciu trac robot 141 TC 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 | 30 0 0 0 0 0 0 60 | 30 [ 20 [ s0 | TL TL 60 | 60 [LT] [MEO00]
06 HK7_TC MEO03114 |Ung dung Cong ngh¢ servo 4] TC 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 30 0 0 0 0 0 0 60 20 30 50 TL TL 45 75 [LT] [ME00]
07 HK7_TC ME03164 _|Bio tri Thiét bj co khi 141 TC 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 | 30 0 0 0 0 0 0 60 [ 20 [ 30 [ s0 | TL TL 60 | 60 [LT] [MEO00]
08 HK7_TC ME03165 _|Phuong phap phan tir hiru han 4] TC 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 30 0 0 0 0 0 0 60 20 30 50 TL TL 75 75 [LT] [ME00]
09 HK7_TC ME03166 | Vit ligu mdi trong co khi 141 TC 2[2.0.4] 2 2 0 0 0 0 0 0 4 30 | 30 0 0 0 0 0 0 60 | 20 [ 20 [ 60 | TL TL 60 | 90 [LT] [MEO00]

QUY UGC KY HIEU:

COT [05] KHOI KIEN THUC

[01

Kién thire gido duc chuyén bigt

[0.1] Gido duc quéc phong - an ninh
[0.2] Gido dyc thé chat

Kién thire gido duc dai cwong

m Khoa hoc tu nhién
2] Khoa hoc xa hoi nhan van
Kién thire gido dyc chuyén nghi¢p

31 Co s¢ nganh
4] Chuyén nganh
[51 Nhom mén bai thi tét nghiép

[5.1] Thye tap tét nghiép

[5.2] Bai thi tét nghiép - tu chon

[5.3] D6 an/Khéa ludn tot nghiép

[5.4] Thi t5t nghiép

COT [06] MON HQC BAT BUQC, TY' CHON

BB Mén hoc bét budce
TC Mén hoc tw chon
TN Nhom mén 6t nghiép - bit bude.

Sinh vién chon hinh thirc thyc hién

COT [29] & [30] HINH THUC KIEM TRA, THI

[vD] Thi vén dap

[TN] Thi tric nghiém

[TL] Thi ty lugn

[TH] Thi thyc hanh

[BC] Ngp bio cdo / Bao cio / Tiéu lugn
[LA] Ludn 4n / Bio vé Ludn 4n

[DA] Nop db an / Bao vé db 4n mén hoc

[CH]

Thi tric nghiém va tu lugn




